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0S-1.7222.41.11.2023.AW Rzeszow, 2024-07-29

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r., poz. 572 t.}.);

e art.181 ust. 1 pkt.1 i ust. 1a, art. 183 ust. 1, art. 183b ust. 1 i 2, art. 188 ust.
1, 192 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z2024 r. poz. 54 tj.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt
15 rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewziec mogacych Znaczgco oddziatywac na srodowisko
(Dz. U. z 2019 r., poz. 1839) oraz z pkt 2 ppkt 7 zatgcznika do rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji
mogacych powodowacé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci do instalacji do powierzchniowej
obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow
elektrochemicznych Iub chemicznych gdzie catkowita pojemnos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m3.

po rozpatrzeniu wspodlnego wniosku z dnia 29 lipca 2023 r., znak: PSJ/57/2023
przedtozonego do tut. organu 29 sierpnia 2023 r., wraz z uzupetnieniami
przedtozonym w dniu 17 listopada 2023 r., znak: PSJ/61/2023 oraz w dniu 23 lutego
2024 r., znak: PSJ/8/2024 przez:

— KOELNER Rawlplug IP Sp. z o. o., ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw,
REGON 121459590, NIP 6772354296

— Anocote Polska Sp. z o0.0.,, ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut,
REGON 360956765, NIP 9542753686

W sprawie:

— zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewodztwa  Podkarpackiego z dnia 12 grudnia 2018 r.,
znak: OS-1.7222.27.7.2018.DW ze zm., na prowadzenie instalacji do produkcji
walcowki i wyrobow srubowych przy wykorzystaniu powierzchniowej obrobki
metali z zastosowaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych o tgcznej
pojemnosci wanien procesowych powyzej 30 m3, zlokalizowanej w tancucie,
ul. Podzwierzyniec 41
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orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
12 grudnia 2019 r., znak: OS-1.7222.27.7.2018.DW ze zm., udzielajgcy :

e KOELNER Rawlplug IP Sp. z o. o., ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw,
REGON 121459590, NIP 6772354296 pozwolenia zintegrowanego ha
prowadzenie instalacji do produkcji walcowki i wyrobow srubowych przy
wykorzystaniu powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem proceséw
chemicznych
i elektrolitycznych o tgcznej pojemnosci wanien procesowych powyzej 30 m?3,
zlokalizowanej w tancucie, ul. Podzwierzyniec 41, na prowadzenie
oznaczonej czesci instalacji eksploatowanej na terenie KOELNER Rawlplug
IP Sp. z 0. 0. Oddziat w tancucie, ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut
(IPPC);

e Anocote Polska Sp. z 0.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut REGON
360956165, NIP 9542753686 pozwolenia na prowadzenie oznaczonej czesci
instalacji eksploatowanej na terenie KOELNER Rawlplug IP Sp. z o. o.
Oddziat w tancucie, ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut, tj. Wydziatu
Pokry¢ Ochronnych w nastepujgcy sposob:

[.1. W punkcie I.1.:

zdanie:

— Instalacja do produkcji wyrobéw Srubowych przy wykorzystaniu proceséw
powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem metod chemicznych o tgcznej
pojemnos$ci wanien procesowych 142 m2 i maksymalnej wydajnosci
70 000 Mg/rok (IPPC) — prowadzgcy KOELNER Rawlplug IP Sp. z o. o,
ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw, Oddziat w tancucie, ul. Podzwierzyniec 41;

zastepuje sie zdaniem:

— Instalacja do produkcji wyrobéw Srubowych przy wykorzystaniu proceséw
powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem metod chemicznych o tgcznej
pojemnos$ci wanien procesowych 187 m® i maksymalnej wydajnosci
70 000 Mg/rok (IPPC) — prowadzgcy KOELNER Rawlplug IP Sp. z o. o,
ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw, Oddziat w Lancucie, ul. Podzwierzyniec 41

[.2. Punkt I.2.A. otrzymuje brzmienie:

[.2.A. Opis technologiczny instalacji do produkcji wyrobéw srubowych przy
wykorzystaniu procesdéw powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem
metod chemicznych (IPPC)

W ramach instalacji do produkcji wyrobow Srubowych prowadzone bedg
nastepujgce procesy: mechaniczne, termiczne i chemiczne przygotowanie materiatu
wyjsciowego w postaci walcéwki do ksztattowania plastycznego Srub, sworzni
i nakretek, obrobka cieplna wyrobéw Srubowych, pokrycie wyrobow warstwg
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ochronng w celu zabezpieczenia ich przed korozjg oraz nadania im odpowiednigj
barwy za pomocg procesu galwanicznego cynkowania.

[.2.A.1. Przygotowanie materiatu wyjsciowego do ksztattowania plastycznego.

Podstawowymi operacjami obrobki powierzchniowej przygotowujgcymi
materiat wyjsciowy do obrobki plastycznej bedg nastepujgce operacje
technologiczne:

a) metoda chemiczna - prowadzona bedzie na linii do trawienia
(0o wydajnosci max. 56 000 Mg/rok) i fosforowania, ktéra obejmuje 7 wanien
o pojemnosci 11 m3 i 1 wanne o pojemnosci 20 m? (sumarycznie 97 m3). Metoda ta
polegac bedzie na chemicznym usuwaniu tlenkow zelaza z powierzchni stali poprzez
zastosowanie operaciji:

- kapiel w kwasie solnym o maksymalnym stezeniu 15% w temperaturze do
40°C; w przypadku, gdy zawarto$¢ zelaza w kgpieli wzrosnie max do 120 g/dm?,
bedzie ona przepompowana do specjalnego zbiornika magazynujgcego zuzyty kwas,
a wanna zalewana bedzie swiezym. Po napetnieniu zbiornika zuzyty kwas odbierany
bedzie przez zewnetrzng firme.

- plukanie zanurzeniowe woda o temperaturze otoczenia; zuzyta woda
kierowana bedzie do sporzgdzania swiezej kgpieli trawigcej;

- plukanie zanurzeniowe woda o temperaturze otoczenia; zuzyta woda
kierowana bedzie do zakltadowej oczyszczalni sciekdw w sposdb okresowy;

- plukanie natryskowe woda o temperaturze otoczenia; zuzyta woda
kierowana bedzie do zaktadowej oczyszczalni Sciekow w sposob ciggty;

- ptukanie zanurzeniowe woda o temperaturze otoczenia; zuzyta woda
kierowana bedzie do zaktadowej oczyszczalni $ciekdw w sposdb okresowy;

- aktywowanie w temperaturze do 50°C; zuzyta kagpiel podlega wymianie
minimum 1 raz w miesigcu i kierowana jest do zakladowej oczyszczalni sciekdw;

- fosforowaniu przy uzyciu fosforanu cynku (nadanie stali powtoki
drobnokrystalicznej fosforanéw) w temperaturze do 55°C; powstajgcy w kgpieli szlam
po osadzeniu sie na dnie specjalnego odstojnika bedzie prasowany i okresowo
przekazywany do utylizacji, roztwor znad osadu kierowany bedzie do ponownego
wykorzystania, proces odszlamiania kagpieli fosforanowej prowadzony bedzie
w sposob ciggty, w zalezno$ci od ilosci znajdujgcego sie w niej zelaza;

- plukanie zanurzeniowe woda o temperaturze otoczenia (2 wanny); zuzyta
woda kierowana bedzie do zaktadowej oczyszczalni sciekow w sposob okresowy;

-ptukanie w preparacie do neutralizacji o temperaturze do 70°C; kapiel
podlega wymianie minimum 1 raz w miesigcu i kierowana bedzie do zaktadowe;j
oczyszczalni sciekow;

-powlekanie polimerem; kgpiel pracujgca w sposob ciggty w temperaturze do
60°C, uzupetniana odpowiednimi preparatami;
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Opary z linii zbierane bedg w dwojaki sposdb:

- przy zamknietych wannach, bezposrednio z nich za pomocg podtgczonych
przewodow wentylacyjnych;

- przy wannach otwartych, z okapow wentylacyjnych zamontowanych na
urzgdzeniach przenoszacych;

Nastepnie opary poprzez zbiorniki wyciggowe i wentylator przekazywane bedg
do specjalnego zgarniacza z absorbentem. Do oczyszczania odcigganych gazow
wykorzystywana bedzie mokra ptuczka gazowa — pochfaniacz typu wiezowego.
Oczyszczane gazy wprowadzane sg do powietrza poprzez emitory E94, E95.

b) metoda termiczna polega¢ bedzie na wyzarzaniu stali w dwoch piecach
kotpakowych (w atmosferze ochronnej wodoru i azotu) o wydajnosci 1770
Mg/miesigc. Zanieczyszczenia z procesOw wyzarzania, takie jak pyt z piecow
kotpakowych (dzwonowych) wprowadzane bedg do hali piecéw a nastepnie 12
emitorami do powietrza (E67-E78).

[.2.A.2. Ksztattowanie Srub, sworzni i nakretek plastycznego

Materiatem wyjsciowym do produkcji wyrobow sSrubowych bedzie
przygotowana powierzchniowo walcowka w kregach. Ksztaftowanie wyrobow
odbywac sie bedzie w nastepujgcych liniach technologicznych:

a) ksztaltowanie srub w linii Nr 1 wyposazonej w 11 automatycznych ttoczni;
ksztattowanie plastyczne srub na zimno odbywac sie bedzie poprzez kolejne
operacje: ucinania, speczniania tba, redukowania trzpienia, okrawania tba,
wykonania zakonczenia trzpienia $ruby i walcowania gwintu z wykorzystaniem 2
walcarek;

b) ksztaltowanie srub w linii Nr 2 wyposazonej w 38 automatyczne ttocznie, 13
walcarek, ksztattowanie plastyczne srub na zimno odbywac sie bedzie poprzez
kolejne operacje: ucinania, wykonania zakonczenia trzpienia i walcowania
gwintu;

c) ksztaltowanie nakretek w linii Nr 3 wyposazonej w zespé6t 2 ttoczni
i 8 gwinciarek; ksztattowanie plastyczne nakretek na zimno odbywac sie bedzie
poprzez kolejne operacje: ucinania, speczniania, przebijania, gwintowania.

Zanieczyszczenia w postaci drobin oleju (weglowodory alifatyczne)
wyprowadzane bedg do powietrza emitorami E41, E54, E93, E111, E112, E114,
E116, E119, E160. Dla ograniczenia ilosci wyprowadzanych zanieczyszczen
zastosowane bedg indywidualne separatory mgty olejowej zintegrowane
z centralnym systemem oczyszczania powietrza z zastosowaniem przemystowych
uktadoéw filtréw oczyszczajgcych.

0S-1.7222.41.11.2023.AW Str. 4z 65



[.2.A.3. Obrdébka cieplna wyrobéw

Obrébka cieplna wyrobow srubowych bedzie odbywata sie przy zastosowaniu
kolejnych operacji: mycia, hartowania, chtodzenia w oleju, powtdérnego mycia,
odpuszczania, chtodzenia i konserwacji w oleju konserwujgcym. Obrobka cieplna
wyrobow zachodzi¢ bedzie przy wykorzystaniu:

a) pieca tunelowego CAN-ENG, przelotowego o dziataniu ciggtym dla srub
i nakretek;

b) dwdch piecow tunelowych CAN-ENG 1 i CAN-ENG 2 dla s$rub;

c) nowej myjki MEA linii CAN-ENG do ulepszania cieplnego wyrobéw srubowych
z emitorami E15-E18;

d) nowego urzadzenia do hartowania indukcyjnego z emitorem E176;

e) linii technologicznej do obrébki cieplnej na bazie uniwersalnego pieca
komorowego z wanng hartowniczg (REMIX).

Piece hartownicze bedg chtodzone przy pomocy zamknietego obiegu wody,
w ktérym straty wody bedg uzupetniane wodg pobierang na cele przemystowe.

Mycie wodg wyrobow procesie obrébki cieplnej odbywa sie bedzie przed i po
ulepszaniu w piecu hartowniczym.

Hartowanie w oleju hartowniczym w temperaturze max 90° C (w praktyce 70°C)
odbywacé sie bedzie w otwartej wannie hartowniczej bez miejscowego odciggu
oparéw. Zanieczyszczenia z hali sg wyprowadzane ogolng wentylacjg mechaniczng
(nawiewno-wywiewng). W skfad oleju stosowanego w procesie hartowania, wedtug
karty charakterystyki, nie wchodzg Zadne substancje niebezpieczne.

Wymiana oleju w wannie wykonywana bedzie minimalnie co 60 miesiecy.
Zuzyty olej jako odpad kierowany bedzie do regeneraciji przez odbiorcéw z zewnatrz.

W czasie nagrzewania w piecach do hartowania i odpuszczania - aby
zapobiec utlenianiu sie powierzchni wyrobéw — stosowane bedg atmosfery ochronne
wytwarzane z gazu ziemnego w generatorach.

Linia technologiczna REMIX przeznaczona jest do obrobki cieplnej Srub
o srednicy nominalnej M10 do M30. Wydajnosc¢ instalacji wyniesie ok 4000 Mg/rok,
przy zatozonym czasie pracy linii 7200 h/rok.

W skiad linii technologicznej wchodzg nastepujgce urzadzenia:

— jeden piec komorowy z wanng hartowniczg typu UBQ 36x48x36G;

— dwa piece komorowe do odpuszczania typu 36x48x36E/750/N;

— elektryczny generator atmosfery endotermicznej typu GED-50;

— urzagdzenie myjgce zanurzeniowo-natryskowe jednozbiornikowe typu UBW
36x48x36E;

— urzadzenie myjgco-ptuczace natryskowe typu WNS-2-364836E/T do usuwania
fosforanéw z powierzchni wyrobow;

— urzadzenie natryskowe typu PB-36x48x36E do konserwacji wyrobow;

— urzadzenie zatadowczo — wytadowcze typu UBTC 36x48;
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— dwa uniwersalne stoty rolkowe;
— dwa uniwersalne stoty nozycowe.

Cykl technologiczny obrobki cieplnej REMIX rozpoczyna sie od operacji mycia
wyrobéw (myjka myjgco-ptuczgco natryskowa). Nastepnie wyroby sg automatycznie
transportowane do pieca komorowego z wanng hartowniczg typu UBQ 36x48x36G.
W celu nie dopuszczenia do wystgpienia zjawiska odweglenia podczas obrobki
cieplnej zastosowany bedzie generator elektryczny endotermiczny typu GED-50
przeznaczony do wytwarzania atmosfery endotermicznej z mieszaniny powietrza
i gazu podgrzewanych w obecnosci katalizatora niklowego. Usuniecie z powierzchni
wyrobéw oleju hartowniczego odbywa sie w jednozbiornikowej myjce
zanurzeniowo-natryskowej (ogrzewana elektrycznie). Po osuszeniu wyroby sg
automatycznie transportowane do elektrycznego pieca komorowego do
odpuszczania. Po operacji odpuszczania wyroby sg transportowane do urzgdzenia
natryskowego do konserwacji w celu naniesienia pokrycia ochronnego.

[.2.A.4. Linia do cynkowania galwanicznego | (LCG |) wyposazona bedzie
w nastepujace urzadzenia:

— wanny galwaniczne wykonane z tworzyw sztucznych z wzmocnieniami
z elementow stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie oraz
Z izolacjg termiczng w przypadku procesow wymagajgcych wysokich
temperatur. W wannach prowadzony bedzie proces nanoszenia powtok
ochronnych. Zestawienie wanien linii do cynkowania galwanicznego,
wraz z okresleniem ich pojemnosci, realizowanych procesow oraz
uzywanych preparatéw stanowi zatagcznik nr 1 do decyz;ji;

— pomost obstugowy stuzgcy do obstugi wanien, przebiegajacy na catej
dtugosci linii;

— zautomatyzowane stanowisko zatadunku i roztadunku;

— stanowiska do pasywowania i topcoat stuzgce do dodatkowego
zabezpieczenia detali przed korozjg, w ktérych kosze z detalami bedg
wykonywaé ruch obrotowy oraz dodatkowy przechyt i zanurzane
w kagpieli w celu doktadnego natozenia powtoki ochronnej;

— wirdwko - suszarki w formie komory z zamknieciem stuzgce do
osuszenia elementow po procesie galwanizaciji;

— system transportu — tor jezdny, na ktorym umieszczone bedg
transportery (suwnice), ktérych zadaniem bedzie transportowanie
elementow poddawanych galwanizacji do kolejnych  wanien
procesowych oraz ptuczek.

I.2.A.4.1. Opis technologiczny procesu cynkowania galwanicznego

Wyroby przeznaczone do cynkowania transportowane bedg za pomocg wozka
widtowego do zatadunku linii. Po odwazeniu odpowiedniej ilosci, wyroby bedg
wsypywane do perforowanych, polipropylenowych  bebnéw  obrotowych
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i przenoszone suwnicami do wanien. Proces bedzie przebiegat automatycznie wg
wybranego programu.

Pierwszym etapem procesu cynkowania bedzie odttuszczanie chemiczne za
pomocg chemicznego dziatania srodka zasadowego. W linii zastosowane bedzie
podwojne odttuszczanie chemiczne (wanny 14-16 oraz wanny 17-19) w celu
odttuszczenia wyrobéw z oleju po kuciu na zimno w prasach wielooperacyjnych.
Proces odtluszczania odbywacé sie bedzie w temperaturze 60°C. Do pierwszych
trzech wanien bedzie podtgczony separator oleju. Zebrany olej stanowigcy odpad
przekazywany bedzie do unieszkodliwiania uprawnionym odbiorcom odpadow.

Po odttuszczeniu wyroby bedg ptukane w myjce Eko, tj. w wannie
21 wyposazonej w trzy komory, w ktorych detale w bebnie bedg kolejno ptukane.
Pierwsze ptukanie odbywac¢ sie bedzie wodg, ktéra pozostanie po |l ptukaniu
poprzedniego bebna i zostanie odprowadzana do kanalizacji przemystowej
i oczyszczalni sciekow. W |l ptukaniu wykorzystywana bedzie woda, ktora zostanie
po Il ptukaniu poprzedniego bebna. W Il ptukaniu wykorzystywana bedzie czysta
woda. Korzyscig wyptywajgcg z ptukania w systemie trzykomorowym jest uzyskanie
wysokiego stopnia czystosci przy uzyciu matej ilosci wody.

Proces odtluszczania elektrochemicznego, sktadajgcy sie z zasadowego
odttuszczania elektrolitycznego i ptukania wodg w 3-komorowej myjce Eko, odbywaé
sie bedzie w wannach 20 i 23. Elektrolityczne odttuszczanie prowadzone bedzie
w procesie elektrolizy zasadowego roztworu wydzielajgcego Oz przy anodzie (cykl
anodowy). Prad generowany bedzie za pomocg prostownika. Temperatura kgpieli
bedzie wynosita ok. 45°C. Skfady podstawowe kgpieli bedg zblizone do
odttuszczania chemicznego. Odttuszczanie elektrochemiczne prowadzone bedzie
przed (pierwsze) i po trawieniu (drugie). Po procesie odtluszczania
elektrochemicznego realizowany bedzie proces ptukania w myjce typu Eko
3-komorowe (wanna 22).

Proces trawienia (wanny 25+27) polega¢ bedzie na oczyszczeniu
powierzchni detali z produktéw korozji za pomocg kagpieli trawigcych (HCI). Produkty
korozji mogg miec forme:

— zgorzeliny (zendry) czyli tlenki FeO, Fe3z04, Fe20s,

— rdzy - tlenki, wodorotlenki i zasadowe sole Zelaza, produkty korozji
atmosferycznej, powstajgce na wskutek oddziatywania powietrza
i wody.

Do procesu trawienia dodawany bedzie inhibitor w celu maksymalnego ograniczenia
absorbcji wodoru (nawodorowanie) oraz wspomoc proces trawienia do
przygotowania powierzchni detali. Po trawieniu wyroby bedg ptukanie
w trzykomorowej wannie Eko (wanna 24).

Drugie odtluszczanie elektrochemiczne prowadzone bedzie w celu
odttuszczenia elementéw z ewentualnych pozostatosci organicznych po trawieniu.
Technologia bedzie taka sama jak w przypadku odttuszczania elektrochemicznego
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pierwszego. Ptukanie po procesie realizowane bedzie w tej samej ptuczce co po
odttuszczaniu elektrochemicznym (wanna 22).

Proces dekapowania stanowi ostatnim etap przygotowania powierzchni
przed natozeniem cynku na detalach. Ma na celu definitywne usuniecie tlenkéw
z powierzchni z jednoczesnym jej aktywowaniem. Do tego celu uzywany bedzie
kwas solny (HCI) o bardzo matym stezeniu. Po dekapowaniu w razie koniecznosci
prowadzone bedzie ptukanie w wannie ptuczacej (wanna 12) .

Proces cynkowania alkalicznego prowadzony bedzie w celu zapewnienia
odpornosci na korozje powierzchni produkowanych detali. Lina bedzie wyposazona
w 14 wanien procesowych (wanny 4+10 i wanny od 4a+10a). Wanny potgczone
bedg z generatorem cynku, w ktérym nastepuje rozpuszczanie anod cynkowych.
Generator wyposazany bedzie w: kosz na anody cynkowe (kulowe), system filtraciji
(filtry swiecowe), system grzewczy oraz system chtodzgcy ptytowy, ktéry potgczony
bedzie z uktadem chtodzgcym wentylacyjnym. Ciepty elektrolit z generatora cynku
bedzie podawany przez ukfad filtrujgcy (filtry Swiecowe) na wymiennik ptytowy, gdzie
odbierane bedzie ciepto przez inne medium (glikol). Nastepnie glikol bedzie
podawany na uktad chtodzgcy wentylacyjny i zawracany z powrotem do wymiennika
ptytowego. Elektrolit wystudzony do temperatury zadanej (okoto 28°C) podawany
bedzie na wanny procesowe (wanny 4+10 , 4a+10a).

Proces chromianowania (pasywowania) polega¢ bedzie na naniesieniu
dodatkowej powtoki tzw. konwersyjnej, ktdra zwieksza odpornos¢ na korozje powtok
cynku oraz nadaje btyszczacy kolor. Prowadzony bedzie w linii wyposazonej w trzy
zbiorniki do trzech rodzajow pasywaciji (zbiornik 15, 17, 19). Pasywowanie powtok
przeprowadzane bedzie w temperaturze od 18°C do 30 °C. Zbiorniki bedag
wyposazone w grzalki elektryczne moggce nagrza¢ do temperatury 40 °C. Po
procesie pasywowania detale bedg bardzo doktadnie ptukanie pod biezgcg wodg
(zbiorniki 14, 16, 18).

Proces nanoszenia powloki uszczelniajgcej (Topcoat) prowadzony bedzie
w zbiorniku numer 11, gdzie nanoszony bedzie lakier w celu poprawy ochrony
antykorozyjnej powioki cynkowej. Uszczelniacz bedzie dostarczany w postaci
ptynnej, gotowy do uzycia. Aplikacja bedzie nastepowaé poprzez jednokrotne
zanurzenie
w koszu obracanym, wirowanie i suszenie w wirbwce numer 13. Preparat, ktory nie
zawiera lotnych zwigzkow organicznych bedzie mieszany z woda.

Stanowisko do czyszczenia kosza po natozeniu Topcoat stanowi¢ bedzie
zbiornik ze stali nierdzewnej numer 5 wyposazony w uktad grzewczy do temp. 80°C.
Do mycia stosowane bedg srodki na bazie wodorotlenku sodu.

Proces suszenia obrabianych elementow odbywaé sie bedzie w linii
wyposazonej w trzy wirdwki po pasywowaniu ozn.: 7, 8, 9 oraz jedng
wirobwko- suszarke po naktadaniu Topcoat (uszczelniacza) numer 11.
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Wiréwko-suszarka wyposazona bedzie w dwie dmuchawy z grzatkami elektrycznymi
0 mocy 9 kW.

Instalacje i urzadzenia zwiazane z linig LCG | lub wspétpracujace

System zawracania wod poptucznych po pasywacjach (linie zywiczne)
umozliwia¢ bedzie catkowite odzyskiwanie wody uzywanej w cyklu roboczym.
Instalacje IRA pozwolg na wychwycenie zanieczyszczen, ktore mogtyby byé obecne
w wodzie zrzucanej po procesie obrébkowym oraz ponowne zawracanie do obiegu
tej samej wody o wyzszym stopniu czystosci. Wody poptuczne bedg przepuszczane
przez ztoze zywicy jonowymiennej, az do jej wyczerpania sie. Zywica bedzie
regenerowana roztworem kwasowym i/lub zasadowym (HCI i NaOH). W czasie fazy
ponownej obrobki, zanieczyszczenia zatrzymane przez zywice bedg wymywane do
stezonego roztworu, zwanego odciekiem. Regeneracja bedzie prowadzona 2-3 razy
w tygodniu. llo$¢ eluatu stosowanego do regeneracji bedzie wynosi¢ ok. 3 mS.
W skali roku bedzie powstawac ok. 470 m? odpadu. Odciek bedzie stanowit odpad
przekazywany uprawnionemu odbiorcy i kierowany do unieszkodliwienia.

W magazynie chemicznym z chemoodporng powiokg zywiczng w miejscach
narazenia na kontakt z magazynowanymi substancjami bedg magazynowane
substancje chemiczne. Mauzery z chemig bedg ustawione na regatach z tacami
o poj. 110% najwiekszej pojemnosci a soda kaustyczna w oryginalnych
opakowaniach (worki z tworzywa sztucznego) na podescie aby zabezpieczy¢ przed
ewentualnym kontaktem i substancjami ciektymi. Posadzka w magazynie potgczona
bedzie studzienkg odciekowg z kanalizacjg przemystowg odprowadzajgcg scieki do
zbiornika buforowego 270 m® na oczyszczalni $ciekow.

System chtodzenia w linii  zapewniony bedzie przez agregat chtodniczy
z glikolem etylenowym jako medium chtodzgcym. Poziom hatasu jest obnizony
poprzez  zastosowanie  skraplaczy o  wiekszych  powierzchniach  oraz
dzwiekoszczelnych komér sprezarki. Agregat pracowat bedzie na potrzeby
technologiczne linii do cynkowania galwanicznego oraz na potrzeby chtodzenia
powietrza nawiewnego do kubatury czesci hali z linig do cynkowania galwanicznego.

Linia bedzie wyposazona w system wentylacji wyciggowej zamontowanej nad
wannami procesowymi i podigczona do urzgdzenia ochrony powietrza — skrubera,
gdzie opary z linii za pomocg wodorotlenku sodu sg korygowane do neutralnego
poziomu pH i wyrzucane na zewnatrz. Linia z wannami bedzie zabudowana
w kabinie tunelowej w celu ograniczenia rozprzestrzeniania sie oparéw z wanien
procesowych na zewnatrz.

Cze$¢ hali starej narzedziowni z linig do cynkowania galwanicznego
wyposazona bedzie w system wentylacji o0golnej nawiewno-wywiewnej
z wymiennikiem ciepta oraz modutem grzewczym kondensacyjnym zasilanym
gazem ziemnym, z palnikiem o mocy ok. 430 kW i sprawnosci 88%+103%
uzaleznionej od warunkéw pogodowych. Centrala bedzie wyposazona w modut
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chtodzenia pracujgcy na instalacji glikolowej i zasilanej przez agregat chtodniczy linii
do cynkowania galwanicznego.

Ponadto hala posiada¢ bedzie wentylacje ogdlng z wymiennikiem ciepta

pomiedzy oraz modutem grzewczym kondensacyjnym zasilanym gazem ziemnym,
z palnikiem o mocy ok. 50 kW i sprawnosci 88%+103% uzaleznionej od warunkow
pogodowych.

[.2.A.5. Linia do cynkowania i fosforanowania galwanicznego Il (LCFG ll),
wyposazona bedzie w nastepujace urzadzenia:

system transportu — gtébwny element linii. Jest to tor jezdny, na ktorym
umieszczone sg transportery (suwnice 3 sztuki), ktérych zadaniem jest
transportowanie elementéw poddawanych galwanizacji lub fosforanowaniu do
kolejnych wanien procesowych oraz ptuczek. Wyposazone sg w rozwigzania
napedowe, ktére zapewniajg ptynnos¢ pracy oraz precyzyjne pozycjonowanie;
wanny galwaniczne, wykonane z tworzyw sztucznych jak polipropylen.
Dodatkowo posiadajg wzmocnienia pod postacig stalowych elementow
zabezpieczonych antykorozyjnie, a takze izolacje termiczng w przypadku
procesOw wymagajgcych wysokich temperatur. Wanny wymagajace grzania
kapieli bedg wykonane z materialu PPS (polisiarczek fenylu). Zestawienie
wanien linii do cynkowania i fosforanowania galwanicznego, wraz
z okresleniem ich pojemnosci, realizowanych proceséw oraz uzywanych
preparatow stanowi zatacznik nr 4 do decyz;ji;

pomost obstugowy — wykorzystywany do obstugi wanien, przebiega z jednej
strony linii;

stanowisko zatadunku i roztadunku — odbywa sie pétautomatycznie, operator
musi zamkn3ac i otworzy¢ klapy bebna oraz zapig¢ hak elektrowciggu do kosza
i przy pomocy kasety sterujgcej przetransportowa¢ kosz z wyrobami do
suszarki;

stanowiska do pasywowania — stuzg do dodatkowego zabezpieczenia detali
po procesie cynkowania przed korozjg cienkg warstwg pasywacji. Sg to
wanny, w ktorych bebny z detalami wykonujg ruch obrotowy w celu
doktadnego natozenia powtoki ochronnej;

wirdwko-suszarki — na koniec procesu galwanizacji wszystkie elementy
zostang osuszone. Suszarki wykorzystywane w tym celu majg forme komory,
ktore otwierajg sie i zamykajg na czas suszenia. Transport do suszarek
odbywa sie po uprzednim wytapaniu wyrobéw z bebnéw galwanicznych do
kosza, ktory jest transportowany przy pomocy elektrowciggu przez operatora
do jednej z 4 suszarek. Proces suszenia odbywa sie na komorze zamknietej
w temperaturze okoto 70 %+80% stopni, gdzie kosz wykonuje ruch obrotowy;

proces fosforanowania — linia bedzie umozliwiaC prowadzenie procesu
fosforanowania realizowanego przy pomocy 10 wanien. Przygotowanie
powierzchni bedzie wspdlne i takie same dla procesu cynkowania jak
i  fosforanowania. @ Realizowane bedzie fosforanowanie = cynkowe
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cienkowarstwowe i grubowarstwowe oraz 2 metody zabezpieczenia przed
korozjg: w wannie z olejem, bagdz w emulsji. Ostatnim etapem bedzie
wirowanie i suszenie wyrobow gotowych;

— PUB - potautomatyczne urzadzenie bebnowe do wybtyszczania detali ze stali
nierdzewnej.

Linia stuzy do obrdobki powierzchniowej metali. Polega na nanoszeniu powtok
ochronnych o charakterze technicznym bgdz dekoracyjnym.

I.2.A.5.1. Opis technologiczny procesu cynkowania i fosforanowania
galwanicznego.

Wyroby transportowane sg za pomocg wobzka widtowego do zatadunku linii. Po
odwazeniu odpowiedniej ilosci, wyroby sg wsypywane do perforowanych,
polipropylenowych bebnoéw. Bebny posiadajg mechanizm obrotowy i elastyczne
elektrody, zapewniajgce przeptyw prgdu przez detale. Bebny sg przenoszone
suwnicami. Proces przebiega automatycznie wg wybranego programu. Po wtozeniu
bebna do wanny procesowej dochodzi do styku zestawu bebnowego z ling, gdzie jest
przenoszony prad elektryczny do elastycznej elektrody. Beben wykonuje caty czas
obrét za pomocg mechanizmu napedowego, prad ptynie poprzez elementy bedace
w bebnie i nastepuje proces elektrolizy na detalach.

Odtluszczanie chemiczne jest pierwszym etapem procesu cynkowania. Odbywa sie
to za pomocg chemicznego dziatania srodka zasadowego. W linii bedzie podwdjne
odttuszczanie chemiczne (wanny 22-23), ktére ma na celu odttuszczenie wyrobow
z oleju po kuciu na zimno w prasach wielooperacyjnych. Do kazdej wanny jest
podtgczony separator oleju, z ktérego olej jest przelewany do specjalnego pojemnika.
Zebrany olej jest odpadem przekazywanym do unieszkodliwiania uprawnionym
odbiorcom odpadow.

Odtluszczane elektrochemiczne (pierwsze) — proces odbywa sie w wannie 24
i sktada sie z zasadowego odttuszczania poprzez elektrolityczny system i ptukanie
wodg w trzech myjkach potgczonych kaskadowg (wanny 25-27).

Elektrolityczne odttuszczanie jest przeprowadzone w procesie elektrolizy
zasadowego roztworu wydzielajgcego O? przy anodzie (cykl anodowy). Prad
generowany bedzie za pomocg prostownika. Temperatura kgpieli bedzie wynosita
ok. 45°C/ 60°C. Sktady podstawowe kgpieli bedg zblizone do odttuszczania
chemicznego.

Odttuszczanie z cyklem anodowym powoduje unikniecie nawodorowania powierzchni
detali oraz ewentualnego osadzenia sie zanieczyszczen na powierzchni detalu.
Odttuszczanie elektrochemiczne jest ostatnim etapem przed procesem trawienia.
W zwigzku z tym, ze sg dwie wanny ten proces jest mozliwy do realizacji przed i po
trawieniu.

Po procesie odttuszczania elektrochemicznego jest realizowany proces ptukania
rowniez jak w przypadku odttuszczania chemicznego w trzech myjkach potgczonych
kaskadowo (wanny 25+27).
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Korzyscig wyptywajgcg z ptukania w systemie kaskadowym jest uzyskanie
wysokiego stopnia czystosci przy uzyciu matej ilosci wody. Najczystsza woda jest
uzyta w trzeciej wannie co daje gwarancje czystego wyrobu do kolejnego procesu.

Proces trawienia (wanny 28+29) polega na oczyszczenia powierzchni detali
z produktow korozji za pomocg kapieli trawigcych (HCI). Produkty korozji mogg mie¢
forme:

- zgorzeliny (zendry) czyli tlenki FeO, Fe304, Fe20s,

- rdzy — tlenki, wodorotlenki i zasadowe sole zelaza, produkty korozji atmosferycznej,
powstajgce na wskutek oddziatywania powietrza i wody.

Proces trawienia jest bardzo wazny i daje podstawe do dobrej adhezji cynku
w procesie elektrolizy. Do procesu trawienia dodaje sie inhibitor, ktéry ma za zadanie
maksymalnie ograniczy¢ absorbcje wodoru (nawodorowanie) oraz wspomoc proces
trawienia do przygotowania powierzchni detali.

Po trawieniu wyroby sg ptukanie w trzech wannach potgczonych kaskadowo (wanny
30+32). Zasada dziatania jest taka sama jak w przypadku ptukania po procesie
odtluszczania elektrochemicznego pierwszego.

Odtluszczanie elektrochemiczne drugie ma za zadanie odttusci¢ ewentualne
pozostatosci organiczne po trawieniu. Technologia jest taka sama jak w przypadku
odttuszczania elektrochemicznego pierwszego. Proces jest realizowany w wannie 33.

Ptukanie po procesie jest realizowane w dwoch wannach potgczonych kaskadowo
(wanna 34+35).

Aktywacja (dekapowanie) - proces jest ostatnim procesem w przygotowaniu
powierzchni przed natozeniem cynku na detalach (wanna 36). Ma na celu
definitywne usuniecie tlenkow z powierzchni z jednoczesnym jej aktywowaniem.
Do tego celu uzywa sie kwasu solnego (HCI) o bardzo matym stezeniu. Po
dekapowaniu moze by¢ a nie musi ptukanie w jednej komorze. Linia bedzie
wyposazona w takg wanne ptuczgcg (wanna 37).

Cynkowanie alkaliczne — obrobka powierzchniowa. Linia bedzie wyposazona
w 8 wanien procesowych (wanny 41-48) potgczonych z 8 prostownikami. Wanny
potgczone sg z generatorem cynku, w ktérym nastepuje rozpuszczanie anod
cynkowych. Wanny procesowe bedg chodzone za pomocg 4 zewnetrznych
wymiennikow ptytowych.

Odbiorem ciepta z elektrolitu bedzie woda lodowa wytwarzana w pompie ciepta.
Natomiast woda chtodnicza z pompy ciepta bedzie kierowana na wymiennik ptytowy,
gdzie ciepto zostanie odebrane przez glikol i schtodzone w wiezy chtodniczej
w sezonie cieptym, natomiast w sezonie zimnym ciepto z wody chtodniczej bedzie
wykorzystywane do ogrzewania hali przez chtodnice wentylatorows.

Elektrolit poprzez pompe wymiennika zewnetrznego wystudzony do zadanej
temperatury (okoto 28°C) jest w ciggtym obiegu miedzy wannami a wymiennikiem.
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Na poprawny proces cynkownia wpltywie wiele czynnikdw: gestos¢ pradu
katodowego, stezenie kagpieli i intensywnos¢ mieszania elektrolitu, temperatura,
obecnos¢ substancji powierzchniowo czynnych, wtasciwosci metalu, na ktorym
osadza sie powtoke.

Prad zadawany jest z prostownikdw umieszczonych na gorze linii. W czasie
przeptywu pradu przez elektrolit jony metalu przemieszczajg sie w kierunku
pokrywanego podtoza (katody) i wydzielajg sie na nim tworzgc powtoke. O grubosci
powtoki decyduje czas oraz zadana gestos¢ pradu.

Generator cynku wyposazany bedzie w kosze, do ktérych recznie bedg wktadane
anody cynkowe (kulowe) oraz system filtracji (filtry Swiecowe). Pompa generatora
cynku bedzie podawac elektrolit na wanny. Na tym potgczeniu bedzie znajdowat sie
zbiornik 150 I, w ktérym bedzie dozowana chemia do elektrolitu za pomocg pompek.

Chromianowanie (pasywowanie) - Po procesie cynkownia, kolejnym etapem jest
aktywacja - wanna 21, w ktorej znajduje sie rozcienczony kwas azotowy (1,5%). Ma
to na celu rozjasnienie utworzonej powtoki cynkowej. Nastepnie zestaw bebnowy jest
transportowany wanny ptuczacej 20 i podawany do chromianowania (pasywowania).
Linia jest wyposazona w dwa rodzaje pasywacji (wanna 19 i 16). Proces
chromianowania polega na naniesieniu dodatkowej powtoki tzw. konwersyjnej, ktéra
zwieksza przede wszystkim odpornosci na korozje powtok cynku oraz nadaje
btyszczgcy kolor. Powtoka ta jest bardzo cienka, ale doskonale chroni cynk przed
korozjg. Pasywowanie powtok przeprowadza sie w temperaturze od 18°C do 30 °C.
Wanny sg wyposazone w grzatki elektryczne moggce nagrzac¢ do temperatury 40 °C.
Powtoka przeznaczona do pasywowania musi by¢ zupetnie czysta i rozjasniona.
W praktyce powinna by¢ wykonana zaraz po rozjasnianiu. Wyroby z rozjasniong
powtokg cynkowg zanurza sie do jednego z roztworéw pasywujgcych i kieruje do
ptukania pod biezgcg wodg (wanny 17-18, 20 i wanny 14-15). Czas pasywowania
musi by¢ starannie przestrzegany wraz z jej stezeniem i pH.

Proces fosforanowania - bedzie wykorzystywat w petni proces przygotowania
powierzchni podobnie jak w przypadku procesu cynkownia:

— odttuszczanie chemiczne,

— odttuszczanie elektrochemiczne,

— trawienie i odtuszczanie elektrochemiczne

Dalszy przebieg procesu fosforanowania:

— aktywacja w wannie 13, temperatura pracy 25-50 °C,

— fosforanowanie cynkowe cienkowarstwowe w wannie nr 12, temperatura pracy
65-75 °C,

— fosforanowanie cynkowe grubowarstwowe w wannie 11, temperatura pracy
50-65 °C.
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Obie wanny 11 i 12 bedg potgczone z prasg hydrauliczng, gdyz w procesie
fosforanowania powstaje szlam po osadzeniu sie na dnie wanny, ktéry bedzie
prasowany i po osuszeniu frakcja stata bedzie okresowo przekazywana jako odpad
do unieszkodliwiania, a roztwor po sprasowaniu bedzie zawracany i kierowany do
ponownego wykorzystania w wannach 11 i 12. Proces odszlamiania kapieli
fosforanowej prowadzony bedzie w sposob okresowy w zaleznosci od stezenia
zelaza w kapieli.

Ptukanie po procesie fosforanowania bedg realizowane w uktadzie dwéch wanien 9
i 10 potgczonych kaskadowo, woda zuzyta bedzie zrzucana okresowo do zaktadowe]
oczyszczalni sciekow.

Ptukanie gorace/neutralizacja jest to ostatnie ptukanie po procesie fosforanowania,
w wodzie gorgcej 60°C, w wannie numer 8. Mozna tez tam ewentualnie uzyé chemii
do neutralizacji pH.

Konserwacja emulsyjna bedzie prowadzona w wannie 7, temperatura max 85 °C.
Olejowanie bedzie realizowane w wannie numer 6 i jest alternatywa do konserwacji
w emulsji, dajgce wiekszg kréotkotrwatg odpornosé na korozje.

Ostatnig wanng w procesie fosforanowania bedzie wanna numer 5 - okap z oleju lub
emulsji. Na dnie wanny bedzie krocie¢ z ktérego bedzie mozna spusci¢ olej lub
emulsje do zbiornika, a nastepnie wykorzystac¢ srodek z powrotem na linii.

Wiréwko-suszarka - linia bedzie wyposazona w cztery wirowki. Wirdwko-suszarka
jest wyposazona w dwie dmuchawy z grzatkami elektrycznymi. Zadaniem wirowko-
suszarek jest doktadne wysuszenie wyrobow po catym procesie galwanotechnicznym
i utwardzic¢ natozony film z pasywacji.

Stanowisko do roztadunku koszy — znajduje sie za stanowiskami wirowek.

PUB - pofautomatyczne urzadzenie bebnowe. Oddzielne stanowisko, sktadajgce sie
Z urzgdzenia zatadowczo-roztadunkowego, 1 wanny procesowej, 1 wanny ptuczgcej
oraz systemu sterowania recznego i potautomatycznego z mozliwoscig
parametryzacji procesu. Wanna procesowa jest podtgczona do wilasnego
prostownika PUB. Na stanowisku bedzie prowadzony proces wybtyszczania detali ze
stali nierdzewnej w kwasie fosforowym w 1 wannie procesowej i ptukania w 1 wannie
ptuczgcej. Stanowisko posiada wlasng wentylacje wyciggowa, przy czym zadna ze
stosowanych w procesie substancji nie posiada wartosci odniesienia w powietrzu.

Piec do odwodorowywania — piec elektryczny, w ktérym umieszczane bedg suche
detale klasy 10.9 /12.9 w celu ich odwodorowania (wyeliminowania zjawiska tzw.
kruchoséci wodorowej). Nie wystepuje emisja pary, piec nie ma odciggow.

Stanowisko czyszczenia mechanicznego - automatyczne bebnowe urzgdzenie
$rutujgce. Srutowanie (czyszczenie) powierzchni jest prowadzone automatycznie,
strumieniem powietrza ze Scierniwem, a po jego zakonczeniu detale sg podajnikiem
wibracyjnym zrzucane do pojemnikéw transportowych. Urzgdzenie jest wyposazone
w filtry pytowe o skutecznosci >99,9%, z odprowadzeniem oczyszczonego powietrza
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poprzez tumik hatasu do wnetrza Hali Ciggarni i Trawialni. Hala nie posiada
wentylacji ogolnej wyciggowe;.

Instalacje i urzadzenia zwiazane z linig LCFG |l lub wspoétpracujace

System zawracania wod poptucznych po pasywacjach (linie zywiczne) - Linie
zywicy zostaty opracowane i zaprojektowane tak, aby umozliwi¢ catkowite
odzyskiwanie, w cyklu zamknietym, wody uzywanej w cyklu roboczym. Wody
zawracane sg z nastepujgcych wanien:

—wanna 20 (woda poptuczna po rozjasnianiu),
—wanna 18 (woda poptuczna po pasywacji cienkowarstwowej),
—wanna 15 (woda poptuczna po pasywacji grubowarstwowej).

Uktad w petli zamknietej nie tylko umozliwia uzyskanie znaczgcych oszczednosci
energii przemystowej oraz jest takze korzystne dla srodowiska naturalnego.

Instalacje pozwalajg na wychwycenie zanieczyszczen, ktdére mogtyby byC¢ obecne
w wodzie zrzucanej po procesie obrébkowym oraz ponowne zawracanie do obiegu
tej samej wody o wyzszym stopniu czystosci. W rzeczywisto$ci, woda zostanie
catkowicie zdemineralizowana.

Proces wymiany jonowej jest cylindryczny. Roztwor, ktéry ma by¢ obrabiany
przechodzi kilka razy poprzez zywice, az do jej wyczerpania sie. Zywica jest
ponownie obrabiana roztworem kwasowym Ilub zasadowym, ktory przywraca
poczgtkowe warunki pracy.

W czasie tej fazy ponownej obrobki, zanieczyszczenia wychwycone przez zywice sg
wytadowywane do stezonego roztworu, zwanego odciekiem.

Odciek musi by¢ obrobiony w procedurze chemiczno-fizycznej lub usunigty przez
uprawniong firme. W tym celu odciek jest zrzucany do zbiornika, w ktérym przy
pomocy HCI i nadtlenku wodoru jest neutralizowany.

Fazy obiegu-przeciwmycia-regeneracji sterowane sg poprzez urzgdzenia elektryczne
i elektroniczne. Zastosowana instalacja z “systemem upakowanego ztoza” rézni sie
od tradycyjnych “flow wise”, poniewaz:

— zmniejszajg produkcje odcieku o co najmniej 50%, w poréwnaniu do systemow
tradycyjnych,

— catkowity czas regeneracji zywicy jest krotszy,
— jest bardzo wysoka jako$¢ uzdatnianej wody,

— znacznie wyzsza wydajnos¢ pracy okresowej, o okoto 20% w poréwnaniu do
instalacji “flow wise”,

— funkcjonowanie catkowicie zautomatyzowane z zarzgdzaniem poprzez PLC.

Uktad oczyszczania powietrza — skruber - linia bedzie wyposazona w system
wentylacji wyciggowej zamontowanej z jednej strony linii do cynkownia i obejmowac
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bedzie wanny procesowe, wanny do przygotowania powierzchni, gdzie bedg
podtgczona do skrubera. Neutralizacja oparow z linii bedzie redukowana za pomocg
wodorotlenku sodu sterowana w trybie automatycznym poprzez korekte pH do
poziomu neutralnego. Wentylacja wyciggowa bedzie miata wydajno$é 50.000 m?/h.

Magazyn chemiczny - substancje chemiczne bedg magazynowane w wydzielonym
pomieszczeniu z chemoodporng powtokg zywiczng w miejscach narazenia na
kontakt z magazynowanymi substancjami. Mauzery z chemig bedg ustawione na
regatach, soda kaustyczna w oryginalnych opakowaniach (worki z tworzywa
sztucznego) na podescie, aby zabezpieczy¢ przed ewentualnym kontaktem
z substancjami ciektymi. Posadzka w magazynie bedzie kopertowa z kratkg
kanalizacyjng odprowadzajacg ewentualne wycieki do kanalizacji przemystowe;j
i dalej do zbiornika buforowego 270 m3 na oczyszczalni sciekdw. Magazyn
chemiczny bedzie posiadat wtasng wentylacje wyciggowg awaryjng. W magazynie
wszystkie substancje bedg magazynowane w pojemnikach fabrycznych zamknietych
i nie przewiduje sie emisji substancji do powietrza. Nawiew powietrza do magazynu
z systemu wentylacji ogoélnej nawiewne;.

Magazyn HCI i armatura przetadunkowa - dwa dwuptaszczowe zbiorniki na HCI
z polietylenu o pojemnosci uzytkowej 20 m® kazdy. Odpowietrzenie zbiornikow jest
podtgczone do skrubera. Magazyn posiada wilasng wentylacje wyciggowg, ze
wzgledu na szczelnos$c¢ instalacji przetadunkowej i odprowadzenie odpowietrzenia do
skrubera nie bedzie wystepowata emisja substancji zanieczyszczajgcych do
powietrza przez ten system. Magazyn posiada posadzke zywiczng chemoodporng.
Pod pompami przetadunkowymi bedzie posadzka wyprofilowana do kratki Sciekowe;j
podtgczonej do kanalizacji przemystowej i dalej do zbiornika buforowego 270 m? na
oczyszczalni $ciekdw. Druga kratka sciekowa z wyprofilowang posadzkg bedzie
znajdowac sie pod kroccami przetadunkowymi kwasu z cysterny do zbiornikdw.
Kro¢ce bedg zainstalowane wewnatrz Magazynu HCI przy bramie. Przetadunek
bedzie nastepowat za pomocg wezy przetadunkowych tgczgcych cysterne ze
kroccami.

Miejsce postoju cysterny bedzie na zewnatrz magazynu przy bramie, utwardzone
wyrobami budowlanymi, szczelne, wyprofilowane do kratki sciekowej, posiadajgce;j
podwojne przytgcze do kanalizacji przemystowej i kanalizacji wod opadowych. Oba
kanaly bedg posiadaty zasuwy odcinajgce. Normalnie, bedzie otwarta zasuwa
kanalizacji deszczowej i wody opadowe bedg odprowadzane do wewnetrznego,
zaktadowego systemu kanalizacji wod opadowych, odprowadzajgcej wody opadowe
do Starego Wistoczyska kolektorem i wylotem nr 2. Podczas przetadunku kwasu
zasuwa kanalizacji deszczowej bedzie zamknieta, zostanie natomiast otwarta
zasuwa kanalizacji przemystowej. Wszystkie potencjalne odcieki lub wyciek awaryjny
bedzie zrzucany do zakfadowej kanalizacji przemystowej i dalej do zbiornika
buforowego 270 m® na oczyszczalni $ciekow.

Systemy wentylacji ogdélnej nawiewnej — centrala nawiewna hali z LCFG II.
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Czes¢ Hali Ciggarni i Trawialni, w ktorej bedzie znajdowaé sie nowa Linia do
Cynkowania i Fosforanowania Galwanicznego |l bedzie wyposazona w system
wentylacji ogoélnej nawiewnej, z centralg umiejscowiong na poziomie terenu, po
zachodniej stronie hali. Centrala bedzie posiada¢ modut grzewczy kondensacyjny
zasilany gazem ziemnym, z palnikiem o mocy ok. 547 kW i sprawnosci 88%+102%
(wzgledem wartosci opatowej) uzaleznionej od warunkéw pogodowych. Centrala
bedzie wyposazona w modut chtodzenia pracujgcy na instalacji glikolowej i zasilanej
przez wymiennik ciepta woda lodowa/glikol z pompy ciepfa.

Oczyszczarka (srutownica) wykorzystywana jest na stanowisku czyszczenia
mechanicznego w pomieszczeniu linii cynkowania i fosforanowania galwanicznego
LCFG Il. Urzadzenie $rutujgce bebnowe jest przeznaczone do automatycznego
Srutowania detali. Maszyna sktada sie z komory Srutujgcej, tasmy zawieszonej na
trzech obrotowych osiach, tworzy niecke gdzie gromadzg sie elementy poddawane
Srutowaniu. llosc srutu podawanego do turbiny kontrolowana jest przez zawory
Scierniwa. Turbiny narzucajg srut z odpowiednig predkoscig na elementy, ktore sg
rownomiernie Srutowane na catej ich powierzchni, dzieki tasmie obracajacej sie
w trakcie procesu. Scierniwo wraz z pytem przechodzi przez perforacje tasmy do
dolnej czesci maszyny. Mieszanina scierniwa i pylu jest przenoszona za pomocag
przenosnika kubetkowego do separatora. Separator ma za zadanie oddzieli¢ srut od
zanieczyszczen.

[.2.A.6. Naprawa narzedzi i maszyn

W zaktadzie dokonywane sg biezgce naprawy wykorzystywanych przy
produkcji wyrobow Srubowych we wtasnym zakresie przy wykorzystaniu urzgdzen
spawalniczych oraz zestawu tokarek, frezarek, szlifierek, wyttaczarek, wiertarek,
dtutownicy. Zanieczyszczenia znad stanowiska do spawania odprowadzane bedg do
powietrza emitorem poprzez odcigg wentylacyjnym emitorem E96.

W zaktadzie wytwarzane sg narzedzia niezbedne do produkcji wyrobow
srubowych we wiasnym zakresie (wydziat TKN) przy wykorzystaniu szlifierek,
zespotu tokarek, frezarek, elektrodrgzarek, pit oraz honownic. Hartowanie narzedzi
jest zlecane do firmy zewnetrznej. Powietrze znad stanowisk obrabiarek
narzedziowni po oczyszczeniu na filtrze pytowym (gwarantowane stezenie pytu za
filtrem 10 mg/m3) odprowadzane jest do atmosfery emitorami E20, E21 i E22.

I.2.A.7. Zasilanie w wode, uzdatnianie wody, odprowadzanie $ciekéw socjalno-
bytowych, deszczowych i oczyszczonych sciekéw przemystowych

a) Woda na cele technologiczne i bytowe pobierana bedzie z ujecia wody
podziemnej o wydajnosci 98,5 m®h ze studni wierconych oznaczonych
symbolami S-5A, S-8A, S-2B, S-3B, S-4B w granicach instalacji
wyznaczonych w pozwoleniu zintegrowanym. W przypadku awarii lub remontu
wtasnego ujecia wody woda pobierana bedzie z sieci zewnetrznej nalezgcej
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b)

c)

1.3. Pu

do tancuckiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0. o. z siedzibg ul. R. Traugutta
20, 37-100 tancut.

uzdatnianie wody bedzie odbywato sie w stacji uzdatniania wody o wydajnosci
3600 m3/dobe w oparciu o procesy: napowietrzania, filtracji I-go i ll-go stopnia
na filtrow pospiesznych o wydajnosci 150,0 m3h wypetnionych Zzwirkiem
kwarcowym, zielonym piaskiem i warstwg antracytu, gromadzenia w dwoch
zbiornikach wyréwnawczych o pojemnosci 240 m? kazdy, dezynfekowana
automatycznie dozowanym podchlorynem sodu;

Wody poptuczne kierowane bedg do zamknietego zbiornika wiezowego a pod
odstaniu z powrotem na filtry, osady z dna zbiornika wywozone bedg do
zaktadowej oczyszczalni sciekow;

oczyszczanie wszystkich sciekow przemystowych odbywato sie bedzie
w zaktadowej mechaniczno-chemicznej oczyszczalni $ciekow o maksymalnej
przepustowosci 600 m3/d w oparciu o procesy: wyréwnania skfadu $ciekow,
flokulacji, neutralizacji przy uzyciu mleka wapiennego, sedymentacji,
odwodnienia osadu poneutralizacyjnego na cisnieniowej prasie filtracyjnej.
Osady z prasy o kodzie 19 08 14 magazynowane bedg na luznej pryzmie
w boksie przy prasie filtracyjnej i okresowo odbierane przez wyspecjalizowang
firme posiadajgcg stosowne zezwolenia. Oczyszczone Scieki kierowane bedg
do odbiornika (rzeka Wistok).

nkt 1.3.2.1. otrzymuje brzmienie:

»1.3.2.1. Maksymalna roczna dopuszczalna emisja gazéw i pytow do powietrza

z oznaczonej czesci instalacji prowadzonej przez KOELNER Rawlplug IP Sp. z o. o.
(IPPC)
Rodzaj substancji Dopuszczalna emisja roczna

Lp. zanieczyszczajacej [Mg/rok]

1 pyt ogotem 1,198

2 pyt zawieszony PM10 1,198

3 pyt zawieszony PM2,5 1,198

4 dwutlenek azotu 14,834

5 dwutlenek siarki 1,751

6 tlenek wegla 15,934

7 cynk* 0,356

8 chlorowodor 7,011

9 amoniak 3,564

10 aceton 0,307
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Rodzaj substancji Dopuszczalna emisja roczna

Lp. zanieczyszczajacej [Mg/rok]
11 akrylaldehyd (akroleina) 0,0144
12 2-aminoetanol 0,1822
13 butan-2-on 0,0015
14 octan butylu 0,6250
15 octan etylu 0,0065
16 weglowodory alifatyczne 0,9595
17 weglowodory aromatyczne 2,269

* - jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10,,

[.4. Punkt 1.3.4.2. lit. a) otrzymuje brzmienie:

,»1.3.4.2. Scieki opadowe i drenazowe IPPC

a) Dopuszczalna szczelna powierzchnia, z ktérej wody opadowo-drenazowe
odprowadzane bedg po podczyszczeniu w separatorze lamelowym typu ,Unicon
60/600” do Starego Wistoczyska poprzez wylot kolektora Nr 2 wynosi 93 653 m?,
w tym powierzchnia zanieczyszczona 38 612 m?2.”

[.5. W punkcie 1.3.5.1. tabela 5 otrzymuje brzmienie:

»rabela s
Kod Rodzaj odpadu llosé Miejsce i zrédta Podstawowy skiad
odpadu odpadoé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
IPPC
08 01 17* | Odpady z usuwania 0,1 Odpady Weglowodory
farb i lakierow powstajgce aromatyczne
zawierajgce w wyniku | alifatyczne, alkany,
rozpuszczalniki czyszczenia ketony.
organiczne lub inne urzgdzenia do Wiasciwosci:
substancje nakfadania lakieru HP5 ,szkodliwe”,
niebezpieczne uv HP4 ,draznigce”,
HP3 tatwopalne”,
HP8 ,zrace”.
11 01 05* | Kwasy trawigce — 1 350,0 Roztwory kwasu solnego
kwas solny Odpady z Wiasciwosci:
procesu HP4 ,draznigce”,
wytrawiania HP6 ,toksyczne”,
walcowki w HP8 ,zrace”.
kwasie solnym na
wydziale trawialni
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Kod

Rodzaj odpadu llos¢ Miejsce i zrédta Podstawowy sktad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
1101 08* [ Osadyiszlamy z 36,0 Osady i szlamy z | Odpady mogg zawieracé:
fosforowania fosforanowania siarczany, fosforany
zelaza, fosforany cynku,
pozostatosci kwasu
fosforowego.
Wiasciwosci:
HP4 ,draznigce”.

11 01 09* Szlamy i osady 30,0 Szlamy z procesu | Odpady stanowi¢ beda:
pofiltracyjne obrobki szlamy pofiltracyjne
zawierajgce galwanicznej na powstate w wyniku
substancje wydziale pokry¢ obrébki galwaniczne;.

niebezpieczne ochronnych Wiasciwosci:
HP4 ,draznigce”.

11 01 98* Inne odpady 6,0 Osady Odpady w postaci szlamu
zawierajgce powstawac¢ bedg | i/lub osadu zawierajgce
substancje podczas pozostatosci substanciji

niebezpieczne czyszczenia stosowanych w kapielach
wanien wanien procesowych.

galwanicznych

Odpad moze zawierac
pozostatosci substancii
zracych
(NaOH,HCI,HNO3), soli,
fluorkéw, cynkow, chromu
I1l, kobaltu, zelaza,
zwigzkdéw organicznych,
azotanow.
Wiasciwosci:

HP4
,draznigce”,(H315,H318,
H319),

HP5 ,toksyczne na
narzady docelowe”
(STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg
(H335)

HP7 ,rakotwoércze”
(H350, H351),

HP8 ,zragce’(H314),
HP10 szkodliwe na
rozrodczos¢ (H360,
H361),

HP11 mutagenne (H341),
HP13 uczulajgce (H317,
H334),
HP14 wiasciwosci

ekotoksyczne (H400,
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Kod

zanieczyszczone
(np. Srodkami

ochrony roslin | i Il

klasy toksycznosci

— bardzo toksyczne

Rodzaj odpadu llos¢ Miejsce i zrédta Podstawowy sktad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
H410, H411.
Odpad niepalny moze
powodowac odcieki.
12 01 14* | Szlamy z obrébki 56,0 Szlamy Odpady stanowi¢ bedag
metali zawierajgce Z procesu szlamy z obrébki metali
substancje odolejania zawierajgce oleje
niebezpieczne Sciekow (destylaty ciezkie z
alkalicznych w hydrokrakingu ropy
oczyszczalni naftowej), zuzyte filtry
sciekow olejowe (wktady
papierowe,
mikrowtdknina),
zaolejone zuzyte
sorbenty (granulat
diatomitowy), trociny
(drewno), czysciwo
(bawetna)
Wiasciwosci:
HP4 ,draznigce”,
H14 ,ekotoksyczne”.
13 02 05* Mineralne oleje 700,0 Odpadowe oleje | Odpad bedzie powstawaé
silnikowe, powstawac bedg W procesie zmywania
przektadniowe w procesach olejow pozostatych po
i smarowe eksploataciji kuciu z powierzchni detali
niezawierajgce maszyn przed natozeniem powiok
zZwigzkow i urzgdzen galwanicznych. Olej
chlorowcoorganiczn w Zaktadzie powstaje w separatorze
ych przez ktory jest
przepuszczana kgpiel
myjaca.
Olej zawiera w swym
sktadzie gtéwnie
weglowodory alifatyczne.
Wiasciwosci:
H14 ,ekotoksyczne”.
1501 10* Opakowania 10,0 Bezzwrotne Odpady
zawierajgce opakowania po opakowaniowe
pozostatosci stosowanych zawierajgce
substancji substancjach substancje
niebezpiecznych lub chemicznych niebezpieczne
nimi

bedg stanowity
opakowania po
stosowanych
srodkach
chemicznych.
Opakowania te moga
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llos¢
odpadod

Mg/rok

Miejsce i zrédta
powstawania
odpadow

Podstawowy skiad
chemiczny
i wiasciwosci

i toksyczne)

by¢ zanieczyszczone

resztkami substancji

zrgcych (NaOH, HCI,

HNOs3), soli, fluorkdw,

cynkow, chromu I,

kobaltu, zelaza,

zZwigzkow

organicznych,

azotanow.

Wiasciwosci:

— HP4 draznigce (H315,
H318, H319)

—HP5 toksyczne na

narzady docelowe

(STOT) lub zagrozenie

spowodowane

aspiracjg (H335)

—HP7 rakotworcze
(H350, H351)

— HP8 zrgce (H314)

—HP10 szkodliwe na
rozrodczosc¢ (H360,
H361)

—HP11 mutagenne
(H341)

—HP13 uczulajgce
(H317, H334)

—HP14 wiasciwosci
ekotoksyczne (H400,
H410, H411)

Pozostatosci  substanc;i

nie palne, mogag

powodowac odcieki.

Opakowania z tworzyw

sztucznych mogg byc¢

palne.

1502 02

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete
w innych grupach),
tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone

3,0

Ubrania robocze,
szmaty, tkaniny,
sorbenty itp.
zanieczyszczone
substancjami
ropopochodnymi

Zuzyte czysciwo (tkaniny,
widkniny z wtokien
naturalnych i sztucznych)
oraz sorbenty (mineralne,
organiczne)
zanieczyszczone
pozostatosciami
stosowanych srodkow
chemicznych i olejéw.
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llos¢
odpadod

Mg/rok

Miejsce i zrédta
powstawania
odpadow

Podstawowy skiad
chemiczny
i wiasciwosci

substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

Opakowania te moga
by¢ zanieczyszczone
resztkami substancji
zrgcych (NaOH, HCI,
HNO:3), soli, fluorkéw,
cynkéw, chromu I,
kobaltu, zelaza,
zwigzkow
organicznych,
azotanow.
wiasciwosci:

— HP4 draznigce (H315,
H318, H319)

— HP5 toksyczne na

narzady docelowe

(STOT) lub zagrozenie

spowodowane

aspiracjg (H335)

— HP7 rakotworcze
(H350, H351)

— HP8 Zrgce (H314)

— HP10 szkodliwe na
rozrodczos¢ (H360,
H361)

— HP11 mutagenne
(H341)

— HP13 uczulajgce
(H317, H334)

— HP14 wiasciwosci
ekotoksyczne (H400,
H410, H411, H412)

Czysciwo i sorbenty

mogqg by¢ z materiatow

palnych. Odpad staty, w

niektorych przypadkach

moze generowac odciek.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy

1,5

Lampy rteciowe
i sodowe
Z wymiany
w Zaktadzie

Ciata state, ktorych
konstrukcje stanowi
tworzywo sztuczne, szkto
lub metal, zawierajgce
substancje niebezpieczne
takie jak: rtec, otow,
nikiel, chrom, kadm,
wodorotlenki, kwasy, oraz
sole nieorganiczne
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Kod Rodzaj odpadu llos¢ Miejsce i zrédta Podstawowy sktad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
rozpuszczalne w wodzie.
Wiasciwosci:
HP4 ,draznigce”, HP6
Loksyczne”, HP8  Zrgce”.
16 06 01* Baterie i 15,0 Odpady Odpady stanowig zuzyte
akumulatory powstawac bedg akumulatory i baterie
otowiowe w wyniku gdzie obudowe
eksploataciji zewnetrzng stanowi
wozkow tworzywo sztuczne,
transportu wew. wewnatrz umieszczone
w Zaktadzie sg elektrody otowiowe
zanurzone w elektrolicie-
kwasie siarkowym.
Wiasciwosci:
HP4 ,draznigce”, HP6
~oksyczne”,
HP8 ,zrace”.
1101 07* Alkalia trawigce 30,0 Odpady Odpady stanowig zuzyte
powstawac bedag kgpiele alkaliczne.
w wyniku Wiasciwosci:
okresowej HP4 ,draznigce”,
wymiany kgpieli i HP8 ,zrgce”
czyszczenia
wanien
16 01 07 Filtry olejowe 0,6 Odpady Odpady stanowig zuzyte
powstawac bedg metalowe filtry olejowe
w wyniku zawierajgce pozostatosci
eksploataciji oleju (weglowodory)
wozkow Wiasciwosci:
widtowych H14”ekotoksyczne”
RAZEM 2238,2
INSTALACJA WYDZIALU POKRYC OCHRONNYCH
08 01 11* | Odpady farb i 10,00 | Odpady Sktad chemiczny: cynk
lakierow powstawac bedg | proszkowy alkohol
zawierajgce na terenie myjni metylowy, mieszania
rozpuszczalniki w wyniku weglowodordw.
organiczne i inne okresowego Wiasciwosci: odpad
substancje czyszczenia ciekty w postaci
niebezpieczne kadzi procesowej. | mieszaniny, HP3
tatwopalny, HP5
szkodliwy
08 01 15* | Szlamy wodne 20,00 | Odpady Sktad chemiczny: cynk

zawierajgce farby i
lakiery zawierajgce
rozpuszczalniki
organiczne i inne

powstawac bedag
na terenie myjni
w wyniku
okresowego

proszkowy mieszania
weglowodoréw, woda.
Wiasciwosci: odpad

ciekty w postaci gestej
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Kod Rodzaj odpadu llos¢ Miejsce i zrédta Podstawowy sktad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
substancje mycia koszy zawiesiny o PH ok. 10,
niebezpieczne WirQwKi HP5 szkodliwy.

13 02 05" | Mineralne oleje 0,5 Odpadowe oleje | Odpady
silnikowe, powstawac bedg | nierozpuszczalne w
przektadniowe | w procesach wodzie, odpadowe oleje
smarowe eksploataciji silnikowe zawierajgce 65-
niezawierajace maszyn i 87 % substancji
zwigzkoéwchlorowco urzadzeh w organicznych (asfalteny,
organicznych zakfadzie karbeny, karboidy) | 13-

35 % zwigzkéw
nieorganicznych (zelazo,
chrom, miedz, cyna,
otéw, aluminium, fosfor,
wapn, cynk, bar,
krzemionka). Wiasciwosci
HP4 “draznigce”, HP14
“‘ekotoksyczne”.

1501 10" | Opakowania 15,00 [ Zuzyte Sktad chemiczny: zelazo,
zawierajgce opakowania po wegiel, cynk proszkowy,
pozostatosci farbach alkohol metylowy,
substancji mieszanina
niebezpiecznych lub weglowodorow.
nimi Wiasciwosci: odpad staty
zanieczyszczone. w postaci stalowych

beczek pokrytych
wewnatrz resztkami
zaschnietej farby HP10
szkodliwy, HP14
ekotoksyczny

15 02 02* | Sorbenty, materiaty 3,0 Zuzyte obuwie i Sktad chemiczny:

filtracyjne (w tym
filtry olejowe nie
ujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. POE).

ubrania robocze,
CzysCiwo
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
wytwarzane w
wyniku
eksploatacii
instalacji.

tworzywa sztuczne
(elana, poliester,
wiskoza, elaston, nylon)
tkaniny naturalne
(bawetniane, wetniane),
czysciwa wtokninowe
zanieczyszczone
mieszaninami
weglowodoréw, cynkiem
proszkowym, alkoholem
metylowym. Wiasciwosci:
odpad staty,
zanieczyszczony
substancjami
niebezpiecznymi, HP10
szkodliwy
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Kod Rodzaj odpadu llos¢ Miejsce i zrédta Podstawowy sktad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
16 06 01" | Baterie i 1,0 Odpady Odpady stanowig zuzyte
akumulatory powstawac bedg | akumulatory | baterie
otowiowe w wyniku gdzie obudowe
eksploataciji zewnetrzng stanowi
wozkow transport | tworzywo sztuczne,
wew. w zaktadzie | wewnatrz umieszczone
sg elektrody otowiowe
zanurzone w elektrolicie
— kwasie siarkowym.
Wiasciwosci: HP4
“draznigce”, HP6
“toksyczne”, HP8 “Zrace”.
RAZEM 49,5

[.6. W punkcie 1.3.5.2. tabela 6 otrzymuje brzmienie:

,1abela 6
Kod Nazwa odpadu llos¢ Miejsce i zrédla | Podstawowy sktad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadoéow i wlasciwosci
Mg/rok
08 02 01 Odpady proszkéw 12,0 Odpady Mieszanina
powlekajgcych powstawac bedg sproszkowanych
podczas preparatéw
powlekania powlekajgcych i
wkretéw farbami barwnikéw-
proszkowymi pigmentdw.
120101 Odpady z toczenia 500,0 Ztom stalowy Odpady state,
i pitowania zelaza powstawac stanowigce wieksze
oraz jego stopow bedzie na fragmenty zelaza
wydziatach i jego stopdw,
podczas powstate po
ksztattowania procesach obroébki.
plastycznego
wyrobow oraz
podczas produkcji
narzedzi.
120115 Szlamy z obrdbki 8,0 Odpady stanowi¢ Osady state
metali inne niz bedg szlamy z zawierajgce tlenki
wymienione w 12 01 obrobki metali nie metali (np. z
14 zawierajgce oczyszczania
substancji mechanicznego
niebezpiecznych powierzchni)
120121 Zuzyte materiaty 4,0 Odpad stanowi¢ Zuzyte materiaty
szlifierskie bedg zuzyte Scierne, w postaci
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Kod Nazwa odpadu llos¢ Miejsce i zrédla | Podstawowy skiad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
Sciernice ze spojonej (Sciernice
szlifierek zawierajgce korund,
wegliki krzemu, azotki
baru), niewykazujgce
wiasciwosci
niebezpiecznych
150101 Opakowania z Odpad stanowi¢ Odpady o réznych
papieru 150,0 bedag zuzyte lub gabarytach,
i tektury zniszczone biodegradowalne,
opakowania tatwopalne, z
surowca
celulozowego, w
réznym stopniu
zanieczyszczone
barwnikami
(pigmenty, farby
drukarskie).
150102 | Opakowania tworzyw 15,0 Odpad stanowic Opakowania
sztucznych bedzie zuzyta folia jednostkowe
opakowaniowa | z tworzyw sztucznych
(PE — polietylen)
1501 03 | Opakowania z drewna | 180,0 Odpad stanowi¢ Réznego rodzaju
bedg palety i opakowania
drewno drewniane
opakowaniowe i sklejkowe
powstajgce w sktadajgce sie w
trakcie pakowania gtébwnej mierze
wyrobow. z celulozy
1501 05 Opakowania 15,0 Odpady stanowig Opakowania z
wielomateriatowe zuzyte tworzyw sztucznych
opakowania z (PE- polietylen), stal,
tworzyw drewno
sztucznych
zawierajgce
elementy
metalowe,
drewniane
1502 03 Sorbenty, materiaty 120,0 Odpad stanowic Zuzyte sorbentéw,
filtracyjne, tkaniny do bedg ubrania zabrudzonych szmat,
wycierania (np. robocze, szmaty, rekawic i odziezy
szmaty, Scierki) i tkaniny, sorbenty ochronnej.
ubrania ochronne itp.
inne niz wymienione niezanieczyszczo
w 15 02 02 ne substancjami
ropopochodnymi
1602 14 Zuzyte urzadzenia 6,0 Odpady stanowig Zuzyte urzadzenia
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Kod Nazwa odpadu llos¢ Miejsce i zrédla | Podstawowy skiad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
zuzyte urzgdzenia | zawierajgce elementy
wymagajgce metalowe, tworzywa
wymiany podczas | sztuczne, porcelane,
eksploataciji elementy
elektroniczne.
16 02 16 Elementy usuniete 0,3 Odpad stanowic Urzadzenia, czesci
z zuzytych urzadzen bedg zuzyte urzgdzen
inne niz wymienione tonery, kartridze elektrycznych
w 16 02 15 (zuzyte z drukarek i elektronicznych,
tonery, kartridze) uzytkowanych réznorodnego
w Zaktadzie zastosowania.
16 06 04 Baterie alkaliczne 0,003 Odpad stanowi¢ Baterie zawierajgce
bedg zuzyte wodorotlenek potasu
baterie z I dwutlenek manganu,
miernikow niewykazujgce
i przyrzgdow wiasciwosci
pomiarowych niebezpiecznych.
16 06 05 Inne baterie i 0,5 Odpad stanowi¢ | Baterie i akumulatory
akumulatory bedg zuzyte mogace zawierac lit,
baterie z kobalt, wegiel w
miernikow roztworze
i przyrzgdow organicznym, cynk,
pomiarowych dwutlenek manganu
w wodorotlenku
potasu,
niewykazujgce
wiasciwosci
niebezpiecznych.

16 08 03 Zuzyte katalizatory 3,0 Odpad stanowi¢ | Odpady sktadajg sie
zawierajgce metale bedg zuzyte bedg z tlenkdéw
przejsciowe lub ich katalizatory metali szlachetnych:

zwigzki inne niz powstawac bedg niklu..
wymienione podczas obrobki
w 16 08 02 galwanicznej
wyrobow.
17 04 01 | Miedz, brgz, mosigdz 1,0 Odpad stanowi¢ | Odpady miedzi, oraz
bedag widra z jej stopdw z cyng i
toczenia, druty i cynkiem.
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Kod Nazwa odpadu llos¢ Miejsce i zrédla | Podstawowy skiad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
uzwojenia
Z przewijania
silnikow
elektrycznych
17 04 02 Aluminium 3,0 Odpady stanowic Odpady state,
bedzie ztom aluminium o réznych
aluminiowy gabarytach
pochodzacy z
remontow
instalacji
elektrycznych
17 04 05 Zelazo i ztom 4000,0 | Odpady stanowi¢ Odpady state,
bedzie ztom zelazne i stalowe o
aluminiowy réznych gabarytach.
pochodzacy z
remontow
instalacji
elektrycznych
17 04 07 Mieszaniny metali 1,0 Odpad stanowi¢ | Odpady state, rézne
bedzie ztom metale (np. wegliki
metali, spiekane)
powstawac
bedzie w wyniku
produkcji i
naprawy narzedzi
(obraébki
mechanicznej)
1704 11 Kable inne niz 50 Odpady Izolowane przewody i
wymienione w 17 04 powstawac bedag kable elektryczne
10 w wyniku zawierajgce stal,
wymiany aluminium lub miedz,
przewodow i kabli pokryte guma lub
w instalacjach polietylenem
elektrycznych
17 06 04 Materiaty izolacyjne 5,0 Odpady stanowi¢ Odpady state
inne niz wymienione beda zuzyte zawierajgce wetne
w1706 01i17 06 03 materiaty mineralng, otuliny
izolacyjne piankowe, styropian
pochodzace z
instalacji
przesytowych
19 08 02 Zawarto$c¢ 3,5 Odpad stanowi¢ | Zawiesina mineralng,
piaskownikéw bedzie piasek np. piasek, zuzel o
osadzony w matej aktywnosci
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Kod Nazwa odpadu llos¢ Miejsce i zrédla | Podstawowy skiad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
studzienkach chemiczne;.
kanalizacyjnych
na terenie
Zaktadu
1908 14 Szlamy z innego niz 800,0 Odpad stanowi¢ Odpady zawierac
biologiczne bedg osady bedg frakcje
oczyszczania sciekow powstajgce mineralne z
przemystowych inne w oczyszczalni oczyszczania
niz wymienione Sciekow. Sciekow
w19 08 13 przemystowych
(gtdwnie tlenki
zelaza, zwigzki
wapnia)
19 09 02 Osady z klarowania 4,0 Osad powstawa¢ | Odpady zawierajgce
wody bedzie po w swoim sktadzie
ptukaniu filtrow gtébwnie wytrgcone
zwigzki zelaza i
manganu, mineraty
ilaste, glina, piasek,
niewykazujgce
wiasciwosci
niebezpiecznych.
191204 Tworzywa sztuczne i 10,0 Odpady stanowi¢ | Odpady zawierajgce
guma bedg elementy w swoim sktadzie
gumowe oraz z gume, tworzywa
tworzyw sztuczne (PCV, PE,
sztucznych PP)
Zuzywajgce sie
podczas
eksploataciji
instalacji
RAZEM 5846,303
WYDZIAL. POKRYC OCHRONNYCH
120101 Odpady z toczenia i 10,00 | Odpady powstawa¢ | Sktad chemiczny:
pitowania zelaza i beda w procesie zelazo, wegiel, tlenki
jego stopow. mechanicznego zelaza.
czyszczenia Witasciwosci: odpad
wyrobéw przed staty o postaci
natozeniem powitoki | ciezkiego pytu,
ochronnej. niepalny, szkodliwy.
150101 Opakowania z 3,00 | Zuzyte opakowania | Sktad chemiczny:
papieru i tektury. Z papieru i tektury celuloza, dodatki:
powstajgce w wypetniacze
wyniku eksploatacji | organiczne.
instalacji. Wtasciwosci: odpad
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Kod Nazwa odpadu llos¢ Miejsce i zrédla | Podstawowy skiad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
staty, palny.
1501 02 Opakowania z 2,00 | Zuzyta folia Sktad chemiczny: PE,
tworzyw sztucznych opakowaniowa PP, PCV, PS
powstajgce w Wiasciwosci: odpad
wyniku eksploatacji | staty, palny
instalacji.
150103 Opakowania z 1,0 Odpad stanowi¢ Réznego rodzaju
drewna bedg palety | opakowania
drewno drewniane |
opakowaniowe sklejkowe sktadajgce
powstajgce w sie w gtdwnej mierze
trakcie pakowania z celulozy.
wyrobow
1502 03 Sorbenty, materiaty 0,2 Odpad stanowi¢ Tworzywa sztuczne
filtracyjne, tkaniny do beda ubrania (elana, poliester,
wycierania (itp. robocze, szmaty, wiskoza, elaston,
szmaty, Scierki) tkaniny, sorbenty nylon) tkaniny
itp. naturalne
Niezanieczyszczone | (bawetniane,
substancjami wetniane), czysciwa
ropopochodnymi widkninowe
niezanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
16 06 05 Inne baterie i 0,1 Odpad stanowi¢ Baterie | akumulatory
akumulatory bedg zuzyte baterie | moggce zawierac lit,
Z miernikow i kobalt, wegiel w
przyrzgdow roztworze
pomiarowych organicznym, cynk,
dwutlenek manganu
w wodorotlenku
potasu,
niewykazujgce
wiasciwosci
niebezpiecznych
17 04 05 Zelazo i stal 5,00 | Odpady powstawa¢ | Sktad chemiczny:
bedg w wyniku zelazo, wegiel.
eksploataciji Wiasciwosci: odpad
instalacji w ramach | staty
biezgcych napraw i
konserwacji maszyn
i urzgdzen
1912 04 Tworzywa sztuczne i 1,0 Odpad stanowic¢ Odpady zawierajgce
guma beda element w swym sktadzie
gumowe z tworzyw | gtdwnie gume,
sztucznych tworzywa sztuczne (
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Kod Nazwa odpadu llos¢ Miejsce i zrédla | Podstawowy skiad
odpadu odpadé powstawania chemiczny
w odpadow i wlasciwosci
Mg/rok
powstajgce podczas | PCV, PE, PP)
remontdw maszyni | niewykazujgce
urzadzen wiasciwosci
niebezpiecznych
RAZEM 22,3

LH

[.7. W punkcie 1.5.1.2. tabela 8 otrzymuje brzmienie:

, Charakterystyka techniczna urzadzen ochrony powietrza IPPC

Tabela 8
Rodzaj
Kod Opis emitora urzgdzenia Sprawnosé
emitora ochrony [%0]
powietrza
Wyrzut
centralnego filtra | Separator mgty
hali PR-23- olejowej
E23 ttoczenie srub (| Donaldson Torit 99-100
Centrala DCE
KLIMOD S47-L)
Wyrzut z filtra | Separator mgty
Donaldson Torit olejowej
E24 DCE — tloczenie | Donaldson Torit 99-100
Srub DCE
Wyrzut z filtra Separator mgt
Absolent ODR olejowej gty
E41 -WYCi
GOSSCZ%C&%Q % | ABSOLENT - 99,9
o ODR 6000
produkciji srub
Linia do obrébki | SeParator mgly
srub — wyciag olejowej oraz
E 54 znad stanowisk dymu 99,99
obrabiarki ABSOLENT —
ODR 6000
Wyrzut z filtra | Separator mgty
Absolent ODR olejowej
ES7 6000 — ttoczenie | ABSOLENT — 99.9
srub ODR 6000
Wyrzut z filtra Separator mgly
Absolent ODR olejowej
E93 9000 — wyciag z Absolent ODR 99,9
ttoczni do
o 9000
produkcji sSrub
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Rodzaj

Kod Opis emitora urzadzenia Sprawnosé
emitora b ochrony [%0]
powietrza
Wyrzut z filtra Separator mat
DONALDSON pole.owe. gty
E186 | Torit DCE — Linia jowe] 99-100
. _ | Donaldson Torit
Kotew, ttoczenie
) DCE
sworzni kotew
Wyrzut z filtra Separator mat
DONALDSON pole.owe. gy
E187 | Torit DCE - Linia jowe] 99-100
. _ | Donaldson Torit
Kotew, ttoczenie
) DCE
sworzni kotew
Wyrzut z
centralnego filtra | Separator mgty
typu olejowej
E190 ABSSOLENT ABSOLENT- 99,9
ODR 18000- ODR 18000
ttoczenie srub
Skruber nowej
linii do cynk. i (stezenie: -pytow i cynku: <0,5 mg/m3; -
ES5 fosfor. Skruber chlorowodoru i amoniaku: <5 mg/m?3)
Galwan.LCFG Il
Slérl#]tl)(%ug]rllli;jo b.d. (stezenie: -pytow i cynku: <0,5
E181 ynKo Skruber mg/m3; -chlorowodoru i amoniaku: <5
galwanicznego mg/m?)
LCG | g
E20 Wyrzu'g 2 filtra Filtr pytowy Stezenie za filtrem 10mg/m?3
wyciggu
Wyrzut z filtra
E21 wyciggu z Filtr pytowy Stezenie za filtrem 10mg/m3
obrabiarek
Wyrzut z filtra
E22 wyciggu z Filtr pytowy Stezenie za filtrem 10mg/m3
obrabiarek
Wyrzut z filtra . ,
E26 oczyszczarki ( Filtr pytowy Stezenie za filtrem

srutownicy)

5mg/m3

[.8. W punkcie 1.5.3. tabela 11a otrzymuje brzmienie:

,Tabela 11a Zrodta typu punktowego

Wysokosé| Czas pracy [h]
Symbol 5 . A
L, Zrodto Lokalizacja zrodla Pora Pora
zrodta )
[m] dzienna |nocna
H-1 Wylot z emitora Kottownia 16 16 8
E-65
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Wysokos¢| Czas pracy [h]
Symbol - . AP
C . Zrodto Lokalizacja zrodta Pora Pora
zrédia .
[m] dzienna |nocna
Wylot z
H-19 urzadzc_an Dach hali budynku 9 16 3
wentylacyjnych B-3
hali PR3
Wylot z emitora | Dach hali budynku
H-20 E-54 B-3 9 16 8
Klimatyzator ZA- | Wschodnia fasada
H-22 9 budynku B-3 2 16 8
Wentylator
dachowy Dach hali budynku
H-23 ELEKTROMONT B-4 9 16 )
WB-315
Wentylator .
H-25-H-37 Dach hali budynku
(12 szt) dachowy WD-4O B-8 17,5 16 -
plus
H-38-H-40 ,V\(entylator Zachodnia sciana
@3szt) | Scienny WO budynku B-8 4.5 16 -
' 120AM
H-41-H-42 ,V\(entylator Wschodnia $ciana
(2 szt.) scienny WO budynku B-8 8 16 )
' 120AM*
H-43-H-44 Wentylator Potudniowa Sciana 6.5 16 i
(2 szt.) Scienny budynku B-3 ’
H-45 Wentylato*r Dach hali budynku 10 16 i
dachowy B-1
Wentylator
H-46 dachowy WDK- Dach hali B-2 9 16 -
355-6
CNC1 centrala Przy zachodniej 3,3 16 8
wentylacyjnej elewacji hali Starej
linii LCG | Narzedziowni
centrala Dach hali Starej
CMCh wentylacyjna Narzedziowni 12,5 16 8
magazynu
chemii linii LCG |
ACh1l Agregat Przy zachodniej 1,5 16 8
chtodniczy linii | elewacji hali Starej
LCG I Narzedziowni
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s Wysokos¢| Czas pracy [h]
ymbol Zrédt Lokalizacj 2rodt
srédia roaro oKallzacja Zrodia Pora Pora
[m] dzienna |nocna
Cll Centrala Zachodnia elewacja 1,5 16 8
wentylacyjnej Hali Ciggarni i
linii LCFGII Trawialni
Cz1 Wyciag z Zachodnia elewacja 55 3 0
oczyszczarki Hali Ciggarni i
(Srutownica) Trawialni
Tabela 11b Zrodta typu budynek
Symbol Lokalizacja Wysokosé Czas pracy [h]
zrodia budynku [m] Pora | Pora
dzienna| nocna
Budynek w ktérym miesci sie
B-1 wydziat:-PR-2C, PR-3T, PR-3P 8 16 -
(ciggarnia, trawialnia, LCFG II)
Budynek z wydziatami:
B-2 - PR2S Auto-Moto 8 16 8
- PR3C (obrobka cieplna)
Budynek z wydziatami:
B-3 - PR3C (obrébka cieplna) 8 16 8
- PR23 (Sruby), TKN, sprezarkownia
B-4 [Wydziat PR-2KK (Kotwy) 8 16 -
B-6 Magazyn wysokiego sktadowania 7 16 -
B-8 Budynek piecéw kotpakowych 18 16 -
B2 Wieza chtodnicza przy zachodniej 38 16 8
Cll_Ch1 |elewacji Hali Ciggarni i Trawialni '

[.9. W punkcie 1.5.5.1. tabela 12 otrzymuje brzmienie:

,jabela 12
Lp. Kod Nazwa odpadu Sposob i miejsce
odpadu magazynowania
IPPC
Odpady z usuwania farb i lakierow : . L
S Iniki Szczelnie zamykane pojemniki
1 080117~ zawlerajgce rozpuszczainixi plastikowe na palecie w
organiczne lub inne substancje , ]
) . magazynie odpadow
niebezpieczne
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Lp. Kod Nazwa odpadu Sposoéb i miejspe
odpadu magazynowania
Zbiornik zuzytego kwasu o
pojemnosci 19 m3 oznaczony
2 11 01 05* Kwasy trawigce — kwas solny nazwag
I kodem odpadu, w budynku
trawialni
Odpady nie bedg
magazynowane, bedg
3 110107+ Alkalia trawigce odpompowywane bezposrednio z
wanien procesowych do cysterny
uprawnionego odbiorcy.
Kontenery oznaczone nazwa
i kodem odpadu w magazynie
4 1101 08*| Osadyiszlamy z fosforowania w hali trawialni ( tymczasowo)
nastepnie w magazynie
odpadow
Beczki oznaczone nazwg i
Szlamy i osady pofiltracyjne kodem odpadu, ustawione na
5 11 01 09* zawierajgce substancje szczelnej betonowej powierzchni
niebezpieczne pod wiatg
na terenie oczyszczalni sciekow
Szczelnie zamykany mauzery 1
o m?3
6 11 01 98* Inne odp_ady_ Zawierajgce ustawione na szczelnej
substancje niebezpieczne betonowej powierzchni w
magazynie odpadéw
Beczki oznaczone nazwg i
Szlamy z obrébki metali kodem odpadu, ustawione na
7 12 01 14~ zawierajgce substancje szczelnej betonowej powierzchni
niebezpieczne pod wiatg
na terenie oczyszczalni sciekéw
. . Szczelne zbiorniki oznaczone
Mineralne oleje silnikowe, .
rzektadniowe i smarowe hazwa | kodem odpadg,
8 13 02 05* P! o o zlokalizowane na terenie
niezawierajgce zyvlazkow oczyszezalni Sciekéw
chlorowcoorganicznych orzemystowych
Opakowania zawierajgce
pOZOSt?*OSC' substanc_:Jl . Na drewnianych paletach lub big-
niebezpiecznych lub nimi bagach ustawionych na
9 1501 10* | zanieczyszczone (np. srodkami

ochrony roslin |i Il klasy
toksycznosci — bardzo toksyczne i
toksyczne)

betonowej posadzce w
magazynie odpadow
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Kod

Sposob i miejsce

Lp. Nazwa odpadu )
odpadu magazynowania
Sorbenty, materialy filtracyjne (w W szczelnych workach z
tym filtry olejowe nieujete w innych tworzywa sztucznego oraz
grupach), tkaniny do wycierania kontenerach oznaczonych
10 |15 02 02* (np. szmaty, scierki) i ubrania nazwa i kodem odpadu na
ochronne zanieczyszczone szczelnej nawierzchni (posadzka
substancjami niebezpiecznymi (np. betonowa) w magazynie
PCB) odpadéw
Szczelny kontener oznaczony
11 |16 01 07* Filtry olejowe nazwg i kodem odpadu w
magazynie odpadow
Pudta kartonowe ustawione na
paletach drewnianych
Zuzyte urzadzenia zawierajgce oznaczonych nazwa i kodem
12 (1602 13* . . odpadu, usytuowane na
niebezpieczne elementy . ,
szczelnym podfozu w magazynie
zuzytych lamp obok wydziatu
remontowo-narzedziowego
Bezposrednio odbierane przez
13 |16 06 01* | Baterie i akumulatory ofowiowe | firme serwisujgcg wozki widtowe
w zakfadzie, niemagazynowane
| : , . , Kontenery oznaczone kodem
nne okladziny piecowe i materiaty | .
ogniotrwate z proceséw i nazwa odpadu na paletach
14 |16 11 03* . o ustawionych na betonowej
metalurgicznych zawierajgce :
7 . posadzce w magazynie
substancje niebezpieczne .
odpadow
WYDZIAL. POKRYC OCHRONNYCH
15 | 0801 11* Odpady farb i lakieréw Odpady magazynowane bedg
zawierajgce rozpuszczalniki selektywnie w szczelnych,
organiczne i inne substancje zamykanych pojemnikach na
niebezpieczne palecie w magazynie odpadow
(wiata)  wyznaczonym miejscu
w magazynie farb.
16 |08 01 15* | Szlamy wodne zawierajgce farby i | Odpady magazynowane bedag

lakiery zawierajgce
rozpuszczalniki organiczne i inne
substancje niebezpieczne

selektywnie w szczelnych,
zamykanych pojemnikach na
palecie w magazynie odpadow
(wiata) wyznaczonym miejscu w
magazynie farb.
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Kod

Sposob i miejsce

Lp. Nazwa odpadu )

odpadu magazynowania

17 |13 02 05* : o Szczelne zbiorniki oznaczone

Mineralne oleje silnikowe,
, nazwa | kodem odpadu,
przektadniowe | smarowe , :
. A L zlokalizowane na terenie
niezawierajace zwigzkoéw : .
: zaktadowej oczyszczalni
chlorowcoorganicznych R
Sciekéw przemystowych
18 | 1501 10* Opakowania zawierajgce Odpady magazynowane bedag
pozostatosci substancji na drewnianych paletach lub w
niebezpiecznych lub nimi big-bagach na betonowej
zanieczyszczone posadzce (magazyn odpadow -
wiata)

19 |150202* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w W szczelnych workach z
tym filtry olejowe nie ujete w tworzywa sztucznego oraz
innych grupach), tkaniny do kontenerach oznaczonych

wycierania (np. szmaty sScierki) i nazwg | kodem odpadu na
ubrania ochronne szczelnej nawierzchni (
zanieczyszczone substancjami posadzka betonowa) w

niebezpiecznymi (np. PCB). magazynie odpadow (wiata)

20 (1606 01* | Baterie i akumulatory otowiowe Bezposrednio odbierane przez

firme serwisujgcg wozki widtowe
w zakfadzie, niemagazynowane

1.10. W punkcie 1.5.5.2. tabela 13 otrzymuje brzmienie:

,1abela 13
Kod T .
Lp. odpadu Nazwa odpadu Sposéb i miejsce magazynowania
IPPC
Odpady proszkéw Kontener oznaczony nazwg i kodem
1 08 02 01 . . .
powlekajgcych odpadu w magazynie odpadoéw
Kontenery oznaczone nazwg
Odpady z toczenia i kodem odpadu przykryte
2 12 01 01 | i pitowania zelaza oraz jego plandekami
stopdéw w wyznaczonych miejsca przy
wydziatach produkcyjnych
Beczki oznaczone nazwg i kodem
3 1201 15 Szlamy z obrobki metali odpadu na betonowym podtozu. Pod
wiatg na terenie oczyszczalni Sciekéw
Pojemnik znajdujgcy sie w wydziale
4 12 01 21 | Zuzyte materiaty szlifierskie | remontowym w miejscu oznaczonym
kodem i nazwg odpadu
Opakowania z papieru Kontener oznaczony nazwg i kodem
5 150101 . )
| tektury odpadu w wyznaczonych miejscach
Opakowania tworzyw Kontener oznaczony nazwg i kodem
6 1501 02 -
sztucznych odpadu w wyznaczonych miejscach
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Lp.

Kod

Nazwa odpadu

Sposob i miejsce magazynowania

odpadu
Bezposrednio na utwardzonym
podtozu oznaczonym kodem i nazwg
7 150103 Opakowania z drewna odpadu
w potudniowej czesci zaktadu obok
magazynu walcowki
Luzem w miejscu oznaczonym
Opakowania kodem i nazwg odpadu, na placu
8 1501 05 . . . : .
wielomateriatowe sktadowym w poétnocnej czesci
zaktadu
Sorbenty, materiaty W szczelnych workach plastikowych
filtracyjne, tkaniny do oraz kontenerach oznaczonych
wycierania (np. szmaty, nazwg
9 150203 | .27 0. : , :
Scierki) i ubrania ochronne i kodem odpadu na szczelnej
inne niz wymienione nawierzchni (posadzka betonowa)
w 15 02 02 w magazynie odpadow
10 | 1602 14 Zuzyte urzadzenia Kontener oznaczony nazwa i kodem
odpadu, magazyn odpadéw (wiata).
Zqu:e(r:?1e::;/ l(stZuer:]l?:]ig niz Pudetka kartonowe umieszczone
11 | 1602 16 ytyeh urzg w Magazynie Pomocniczym
wymienione w 16 02 15 .
. o oznaczone nazwg i kodem odpadu
(zuzyte tonery, kartridze)
12 | 16 06 04 Baterie alkaliczne Pojemnik ozhaczony nazwa | kodem
odpadu w Laboratorium Pomiarowym
Pojemnik oznaczony nazwg i kodem
13 | 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory odpadu w magazynku dziatu
informatycznego
Zuz_yte katallzatory Beczki oznaczone kodem i nazwg
zawierajace metale odpadu, ustawione na betonowej
14 | 16 08 03 | przejsciowe lub ich zwigzki padu, : J
. iy o posadzce pod zadaszeniem na
INNE hiz wyrmienione terenie oczyszczalni Sciekow
w 16 08 02 y
Kontener oznaczony nazwg i kodem
15 [ 170401 Miedz, brgz, mosigdz odpadu w wyznaczonych miejscach na
wydziale remontowym i elektrycznym.
Kontener oznaczony nazwa i kodem
16 | 170402 Aluminium odpadu, wyznaczone miejsca ha
wydziale remontowym i elektrycznym
Kontenery oznaczone nazwg
17 | 170405 Zelazo i stal  kodem odpadu w wyznaczonych
miejscach przy wydziatach
produkcyjnych
Kontenery oznaczone nazwa i kodem
18 | 1704 07 Mieszaniny metali odpadu, w wyznaczonych miejscach

na wydziatach produkcyjnych.
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Kod

Lp. odpadu Nazwa odpadu Sposob i miejsce magazynowania
Luzem na betonowym podtozu w
19 | 170411 Ztom kabli boksie 0znaczonym nazwa [ koc.je.m
odpadu, w pétnocno-wschodniej
czesci zaktadu.
20 | 1706 04 Materiaty izolacyjne Kontener oznaczony nazwa i kqdem
odpadu, magazyn odpadow (wiata)
Piasek usuwany ze studzienek nie
magazynuje sie - wywozony bedzie
21 | 1908 02 Zawartosc¢ piaskownikow przez specjalistyczne firmy
bezposrednio po oczyszczeniu
studzienek
Szlamy z innego niz . : .
. i , Luzna pryzma w boksie przy prasie
biologiczne oczyszczania filtracyjnej oznaczonym nazwg
22 | 1908 14 Sciekdw przemystowych .
. g . i kodem odpadu w budynku
inne niz wymienione w 19 oczyszczalni Sciekow
08 13
W betonowym boksie oznaczonym
23 | 190902 Osady z klarowania wody nazwg i kodem odpadu obok
oczyszczalni sciekow
Kontener oznaczony nazwg i kodem
24 | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma odpadu lub luzem (elementy
wielkogabarytowe)
WYDZIAL. POKRYC OCHRONNYCH
120101 Odpady z toczenia i Odpady magazynowane bedg w
pitowania zelaza i jego kontenerach oznaczonych nazwg |
stopdw. kodem odpadu pokryte plandekami w
25 wyznaczonych miejscach przy
wydziatach produkcyjnych (wiata
magazynowej walcowki)
150101 Opakowania z papieru i Kontener oznaczony nazwg | kodem
26 tektury. odpadu, sktadowane na placu
magazynowym
150102 Opakowania z tworzyw
sztucznych Odpady magazynowane w
kontenerach oznaczonych nazwg i
27 kodem odpadu sktadowane na placu
magazynowym (folia z opakowan)
oraz w magazynie odpaddéw (butelki
PET)
150103 Opakowania z drewna Magazynowane bezposrednio na
utwardzonym podtozu oznaczonym
28 kodem i nazwg odpadu w wiacie

magazynowej odpaddw drewnianych
obok magazynu walcowki
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Lp. odeOa%u Nazwa odpadu Sposob i miejsce magazynowania
1502 03 Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane w szczelnych
filtracyjne, tkaniny do workach plastikowych oraz
29 wycierania (itp. szmaty, kontenerach oznaczonych nazwg i
Scieki) kodem odpadu na szczelnej
nawierzchni (posadzka betonowa), w
magazynie odpadéw (wiata)
16 06 05 Inne baterie i akumulatory | Odpady magazynowane w pojemniku
30 oznaczonym nazwg | kodem odpadu
w budynku bramy wjazdowej.
17 04 05 Zelazo i stal Odpady magazynowane w
kontenerach oznaczonych nazwg |
31 kodem odpadu w wyznaczonych
miejscach przy wydziatach
produkcyjnych.
1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma | Odpady magazynowane w kontenerze
32 oznaczonym nazwg i kodem odpadu w
magazynie odpaddéw ( wiata)
[.11. W punkcie 1.5.5.3. tabela 14 otrzymuje brzmienie:
,Tabela 14.
Kod . Sposobb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
IPPC
Odpady z usuwania farb i O(;pad)k/ ble’(i)a pr_zekizy(/j\;\_/ane _do
1 (080117* lakierow zawierajgce 0dzysSku IUub Unieszkodliwienia
. uprawnionym podmiotom
rozpuszczalniki . .
transportem odbiorcy odpadéw
Odpady przekazywane bedg
2 |11 01 05* | Kwasy trawigce — kwas solny uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady przekazywane bedg
3 [110107* Alkalia trawigce bezposrednio uprawnionym
podmiotom do unieszkodliwienia
Odpady przekazywane bedg
4 |11 01 08*|Osady i szlamy z fosforowania uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwienia
Szlamy i osady pofiltracyjne Odpady przekazywane beda
5 |11 01 09* zawierajgce substancje uprawnionym podmiotom do
niebezpieczne unieszkodliwienia
L Odpady przekazywane beda
6 |110198* Inne odp_ady_ zawierajgce uprawnionym podmiotom do
substancje niebezpieczne . T
unieszkodliwienia
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Kod

Sposob

Lp. Rodzaj odpadu .
odpadu gospodarowania
Szlamy z obrobki metali Odpady przekazywane bedg
7 1201 14* zawierajgce substancje uprawnionym podmiotom do
niebezpieczne unieszkodliwienia
Mineralne oleje silnikowe, Odpady przekazywane beda
8 |13 02 05* p_rzekia_quwe | Smarowe uprawnionym podmiotom do
niezawierajgce Z\_Nlazkow odzysku
chlorowcoorganicznych '
Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji Odpady przekazywane bedag
niebezpiecznych lub nimi uprawnionym podmiotom do
9 1501 10* zanieczyszczone (np. odzysku lub w przypadku braku
srodkami ochrony roslin [ i Il mozliwosci odzysku do
klasy toksycznosci — bardzo unieszkodliwiania.
toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete Odpady przekazywane bedg
w innych grupach), tkaniny do uprawnionym podmiotom do
10 |15 02 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) odzysku lub w przypadku braku
| ubrania ochronne mozliwosci odzysku do
zanieczyszczone substancjami unieszkodliwiania.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady przekazywane bedg
11 |16 01 O7* Filtry olejowe uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwienia.
Zuzyte urzadzenia Odpady przekazywane bedg
12 |16 02 13*| zawierajgce niebezpieczne uprawnionym podmiotom do
elementy odzysku.
. Odpady przekazywane beda
13 |16 06 01* Baterie | akumulatory uprawnionym podmiotom do
otowiowe
odzysku.
Inne oktadziny piecowe Odpady przekazywane bedg
i materiaty ogniotrwate uprawnionym podmiotom do
14 |16 11 03*| z procesow metalurgicznych odzysku lub w przypadku braku
zawierajgce substancje mozliwosci odzysku do
niebezpieczne unieszkodliwiania.
WYDZIAL. POKRYC OCHRONNYCH
15 |08 01 11* Odpady farb i lakieréw Odpady przekazywane bedg
zawierajgce rozpuszczalniki uprawnionym podmiotom do
organiczne i inne substancje | zbierania, odzysku lub w przypadku
niebezpieczne braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
16 |08 01 15*| Szlamy wodne zawierajgce Odpady przekazywane bedg

farby i lakiery zawierajgce
rozpuszczalniki organiczne i
inne substancje
niebezpieczne

uprawnionym podmiotom do
zbierania, odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
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Kod

Sposob

Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
17 |13 02 05* Mineralne.oleje silnikowe, Odpady przekazywane beda
p_rzek’ra_dnlqwe I smarowe uprawnionym posiadaczom do
niezawierajace Z\_mazkow Zbierania | odzysku
chlorowcoorganicznych '
18 |15 01 10* Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji Ssr%wrﬁggjfnkgéﬁvﬁggzegg
niebezp.iecznych lub nimi Zbierania, odzysku
zanieczyszczone ’ '
19 |15 02 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujete
w innyc.h gru_pach), tkaniny do Odpady przekazywane beda
 Wyclerania (np. szmaty uprawnionym podmiotom do
Scierki) |.ubran|a ochronne unieszkodliwienia
zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB).
20 (16 06 01* Baterie i akumulatory Odpady przekazywane bedg
otowiowe uprawnionym posiadaczom do

zbierania lub odzysku.

”

[.12. W punkcie 1.5.5.4. tabela 15 otrzymuje brzmienie:

,1abela 15
Lp Kod Rodzaj odpadu Sposoéb
"| odpadu innego niz niebezpieczny gospodarowania
Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom do
1 | 080201 Odpady proszkéw powlekajgcych odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

. Odpady przekazywane bedag

2 (120101 | . . deady z toczgma . uprawnionym podmiotom do
i pitowania zelaza oraz jego stopow odzysku

Odpady przekazywane bedg

3 | 120115 Szlamy z obrébki metali uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

4 1120121 Zuzyte materialy szlifierskie uprawnionym podmiotom do
odzysku.

. . Odpady przekazywane bedg

5 150101 Opakov_vanla Z papleru uprawnionym podmiotom do

i tektury

odzysku.

Odpady przekazywane bedg

6 | 150102 Opakowania tworzyw sztucznych uprawnionym podmiotom do
odzysku.
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Lp Kod Rodzaj odpadu Sposob
"| odpadu innego niz niebezpieczny gospodarowania

Odpady przekazywane bedg

7 | 150103 Opakowania z drewna uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

8 | 150105 Opakowania wielomateriatowe uprawnionym podmiotom do
odzysku

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny Odpady przekazngne beda

! . ... | uprawnionym podmiotom do

9 | 150203 do wyclerania (np. szm.a_nty, SC'.erk.') ! odzysku lub w przypadku
ubrania ochronne inne niz wymienione b e
W 15 02 02 raku m_ozllwosq o_dz_ysku
do unieszkodliwiania.

Odpady przekazywane bedg

10 | 16 02 14 Zuzyte urzadzenia uprawnionym podmiotom do
odzysku

Elementy usuniete z zuzytych Odpady przekazywane bedg

11 | 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione w 16 | uprawnionym podmiotom do
02 15 (zuzyte tonery, kartridze) odzysku.

Odpady przekazywane bedg

12 | 16 06 04 Baterie alkaliczne uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

13 | 16 06 05 Inne baterie i akumulatory uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Zuzyte katalizatory zawierajgce Odpady przekazywane bedg

14 16 08 03 metale przejsciowe lub ich zwigzki | uprawnionym podmiotom do
inne niz wymienione w 16 08 02 odzysku.

Odpady przekazywane bedag

15| 1704 01 Miedz, brgz, mosigdz uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

16 | 17 04 02 Aluminium uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedag

17 | 17 04 05 Zelazo i stal uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

18 | 17 04 07 Mieszaniny metali uprawnionym podmiotom do
odzysku.

Odpady przekazywane bedg

19| 1704 11 Ztom kabli uprawnionym podmiotom do
odzysku

Odpady przekazywane bedg

20 | 17 06 04 Materiaty izolacyjne uprawnionym podmiotom do
odzysku.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu
innego niz niebezpieczny

Sposob
gospodarowania

21

19 08 02

Zawartosc piaskownikow

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

22

19 08 14

Szlamy z innego niz biologiczne
oczyszczania sciekdw przemystowych
inne niz wymienione w 19 08 13

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

23

19 09 02

Osady z klarowania wody

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

24

191204

Tworzywa sztuczne i guma

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

WYDZIAL. POKRYC OCHRONNYCH

25

120101

Odpady z toczenia i pitowania zelaza i
jego stopow.

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom do
zbierania, odzysku.

26

150101

Opakowania z papieru i tektury.

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
zbierania, odzysku.

27

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
zbierania, odzysku

28

150103

Opakowania z drewna

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom do
zbierania, odzysku

29

1502 03

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
do wycierania ( itp. szmaty,Scierki)

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
zbierania, odzysku

30

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
zbierania, odzysku

31

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
zbierania.

32

191204

Tworzywa sztuczne i guma

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
zbierania lub odzysku
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[.13. W punkcie 1.5.7.1. tabela 16 otrzymuje brzmienie:

“Tabela 16
Lp. Rodzaj surowca Zuzycie Mg/rok
1 [ Walcowka do produkcji srub i nakretek 32 000
2 | Walcowka do produkciji i ustug na zewnatrz 3 500
3 | Stal narzedziowa i konstrukcyjna 160
4 | Anody cynkowe 127

[.14. W punkcie 1.5.7.2. tabela 17 otrzymuje brzmienie:

,1abela 17
Lp. Rodzaj surowca Zuzycie Mg/rok
1 | Preparaty powlekajgce i uszczelniajgce, niezawierajgce 85
LZO
2 | Preparaty powlekajgce i uszczelniajgce, zawierajgce LZO 1,8
w tym LZO 1,2
3 | Preparaty chemiczne do przygotowania powierzchni 229
materiatu
4 | NaOH 130
5 | HCI 650
6 | HNO3 38
7 | Emulsje i oleje 6
8 | Nadtlenek wodoru techniczny 15
9 | Preparaty chemiczne do konserwacji wyrobow 15
[.15. W punkcie 1.5.7.3. tabela 18 otrzymuje brzmienie:
“Tabela 18
Lp. Rodzaj paliwa/energii Jednostka| Zuzycie
1 Energia elektryczna GWh 36
2 Energia cieplna brutto (tgcznie na cele GJ 189 604
technologiczne i grzewcze catego zakfadu)
3 [Woda, w tym: m3/rok 197 500
na cele przemystowe:| m3/rok 187 966
na cele socjalno-bytowe:| m3/rok 9534
4 Woda DEMI| m?3/rok 6090
5 Benzyna Mg/rok 5
6 Olej napedowy Mg/rok 35
7 Gaz ziemny m3/rok |[5274 112
8 Gaz propan-butan Mg/rok 110
9 Azot skroplony m3/rok 500 000
10 Wodér sprezony m3/rok 150 000
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[.16. W punkcie 1.6.2.3. tabela 19 otrzymuje brzmienie:

,Tabela 19
e x Czestotliwos¢ Substancje
Lp. Nr emitoréw . . .
pomiaréw zanieczyszczajace
Jeden emitor z: E 67 — E 78, Dwutlenek azotu
1 Jeden emitor z: E 104 — E 109, Co najmniej | Dwutlenek siarki
Jeden emitor z: E 111, E 112, co 2 lata Tlenek wegla
E 114, E 116, E 119, E 160 Pyt ogbétem
Jeden emitor z: E 121, c ... | Weglowodory alifatyczne
0 najmniej
2 E 124, E 126, E 136, o 2 lata Weglowodory aromatyczne
E 139, E 141 2-aminoetanol
3 E 95 E 96 Co najmniegj Dwutle'nek azotu
co 2 lata Pyt ogétem
E 93 (jako reprezentatywny dla
catej grupy emitoréw: E23, Co najmniegj .
4 |E24 E41, E54, E57, E186, E187,| co2lata | /eglowodory alifatyczne
E190)
5 E 94 Co najmniej Chlorowodor
co 2 lata

Jeden emitor z: E 120, E 123,
E 125, E 131, E 135, E 138,
E 140 Pyt ogotem
Tlenek wegla
Jeden emitor z: E 122, E 127, Co najmniej Dwutlenek siarki
6 E 130, E 133, E 137, E 143, E o 2 lata Dwutlenek azotu
146, E 148 Weglowodory alifatyczne
Weglowodory aromatyczne
Jeden emitor z: E 128, E 129, Akroleina
E 132, E134, E 142, E 144, E
145, E 147, E 149

Aceton

Butan-2-on

Octan butylu

Octan etylu

Weglowodory aromatyczne

Co najmniej co

7 E150 lub E151*
2 lata

Pyt ogotem
Cynk
Chlorowodér
Amoniak

8 E55 Raz na rok

Pyt ogotem
Cynk
Chlorowodér
Amoniak

9 E181 Raz na rok

*) Dla pozostatych emitoréw z linii powlekania kotew tj. E184, E152, E185, E196
nie ma mozliwo$ci zainstalowania kro¢cow pomiarowych

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 29 sierpnia 2023 r., znak: PSJ/57/2023 wraz z uzupetnieniami
z dnia 16 pazdziernika 2023 r., znak: PSJ/61/2023 oraz z dnia 22 luty 2024 r., znak:
PSJ/8/2024 KOELNER Rawilplug IP Sp. z o. o., ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw,
REGON 121459590, NIP 6772354296 i Anocote Polska Sp. z o.0,
ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut, REGON 360956765, NIP 9542753686 zwrdcili
sie 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego wydanego decyzjg Marszatka
Wojewoddztwa  Podkarpackiego z dnia 12 grudnia 2018 r., znak:
0S-1.7222.27.7.2018.DW ze zm., na prowadzenie instalacji do produkcji walcowki
i wyrobow Srubowych przy wykorzystaniu powierzchniowej obrobki metali
z zastosowaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych o fgcznej pojemnosci
wanien procesowych powyzej 30 m3, zlokalizowanej w tancucie, ul. Podzwierzyniec
41, ktore obejmuje instalacje inng niz IPPC tj. Wydziat Pokry¢ Ochronnych ktérego
prowadzgcym jest Anocote Polska Sp. z 0.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 Lancut.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady
Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco
oddzialywa¢ na srodowisko do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco
oddziatywa¢ na sSrodowisko. Roéwniez eksploatowana przez Anocote Polska
Sp. z o.0. instalacja Wydziatu Pokry¢ Ochronnych zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1
pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na Srodowisko, do przedsiewziec
mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko.

Tym samym, zgodnie art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska wiasciwym w sprawie jest marszatek wojewddztwa.

Whniosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie pod numerem
613/2023.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze wprowadzone
zmiany bedg powodowaC znaczgce zwigkszenie oddziatywania na srodowisko,
w zwigzku z czym stanowig one istotng zmiane instalacji zgodnie z art. 3 pkt 7 oraz
w art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Pos wersja elektroniczna wniosku zostata
przestana Ministrowi Srodowiska przy piémie z dnia 30 sierpnia 2023r.,
znak: OS-1.7222.41.11.2023.AW, celem rejestraciji.

Po przeanalizowaniu dokumentéw przedtozonych przez Wnioskodawcow,
pismem z dnia 4 pazdziernika 2023 r., znak: 0S-1.7222.41.11.2023.AW,
zawiadomiono Strony o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie
zmiany warunkow w/w pozwolenia zintegrowanego.

Zgodne z wymogiem art. 218 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
ogtoszeniem z dnia 6 grudnia 2023 r., znak : 0S-1.7222.41.11.2023.AW podatem do
publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu przedmiotowego postepowania oraz
poinformowatem o prawie wnoszenia uwag i wnioskéw do przedtozonej w sprawie
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dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 30 dni, tj. od 7 grudnia 2023 r. do
8 stycznia 2024 r. na tablicy ogtoszen Spotki w poblizu instalacji objetej wnioskiem,
na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta i tancuta oraz na stronie internetowej i tablicy
ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.
W okresie udostepnienia wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zarzagdzajacy instalacjg nie ztozyt wniosku o wytgczenie z udostepnienia danych
zawartych w dokumentacji, w trybie art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie sSrodowiska oraz o0 ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz.U. z 2023 p0z.1094 t.j).

Po zapoznaniu sie ze ztozonym wnioskiem (kolejnymi uzupetnieniami)
zarzgdzajgcego instalacjg w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
stwierdzono, ze przedtozona dokumentacja nie przedstawia w sposob dostateczny
wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska, wynikajgcych
z przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem
z dnia 24 stycznia 2024r. wezwano spoOtke do uzupetnienia wniosku. W
szczegolnosci nalezato w opisie instalacji uwzgledni¢ oczyszczarke zlokalizowang na
hali nowej cynkowni LCFG II, natomiast w zestawieniu urzgdzen ochrony powietrza
nalezato ujg¢ urzadzenie redukujgce zanieczyszczenia z ww. oczyszczarki. Nalezato
uwzgledni¢ ww. oczyszczarke w propozycji dopuszczalnej emisji z instalacji
(chwilowej oraz rocznej), z ktorej zanieczyszczenia (po oczyszczeniu w urzadzeniu
ochrony powietrza) wprowadzane bedg do powietrza emitorem zadaszonym.
Ponadto nalezato przedtozy¢ szczegotowe informacje dotyczace emisji do powietrza
ze stacji PUB (urzadzenia do wybtyszczania) eksploatowanego na hali nowej
cynkowni, z ktorej zanieczyszczenia wprowadzane bedg do powietrza emitorem
bocznym. Wniosek wymagat doprecyzowania, w przypadku zaproponowania emisji
dopuszczalnej z instalacji wiekszej niz ujeta w dotychczasowym wniosku, nalezato
wykonac ponowne obliczenia rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen z instalacji.

Pismem znak PSJ/8/2024 z dnia 22 luty 2024r. (data wptywu 23.02.2024r.)
Koelner Rawlplug IP Sp. z 0.0. Oddziat w tancucie, ul. Podzwierzyniec 41, 37-100
tanhcut przestat wyjasnienia i uzupetnienia do wniosku.

Po zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg wraz z uzupetnieniami
stwierdzono, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

Whiosek dotyczy zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
walcoéwki i wyrobdw srubowych przy wykorzystaniu powierzchniowej obrébki metali
z zastosowaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych o tgcznej pojemnosci
wanien procesowych powyzej 30 m?3 eksploatowanej w zakiadzie Koelner Rawlplug
IP Sp. z 0. o. Oddziat w tancucie, zlokalizowanym przy ul. Podzwierzyniec
41, 37-100 Lancut w zakresie:

e zlikwidowano emitory substancji do powietrza oznaczone numerami:

ES7+EG2;
e zlikwidowano zrédta emisji hatasu oznaczone symbolami: H13+H16 (wyloty
emitoréw ES9, EGO, E61, E62, dach budynku B-3),
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wprowadzenie nowej linii cynkowania i fosforanowania galwanicznego LCFG I
spowodowato powstanie nowego emitor substancji do powietrza: — E55 -
Skruber nowej linii do cynkowania i fosforanowania galwanicznego LCFG I,
nowe kubaturowe zZrodta emisji hatasu: — B1 LCFG_II - hala w ktérej znajduje
sie linia cynkownicza LCFG I, — B2 CII_Ch1 — Wieza chtodnicza

nowe punktowe zrodta emisji hatasu: — CIl_1N — czerpnia powietrza centrali
wentylacyjnej LCFG I, — Cll_10 — emisja hatasu przez obudowe centrali
wentylacyjnej LCFG I,

likwidacje niektérych zrédet emisji w obszarze produkcji wyroboéw srubowych:
— E63 — Odcigg wentylacyjny znad stanowisk hartowniczych (numer E63
nadano nowemu emitorowi instalacji energetycznej) — E64 - Odcigg
wentylacyjny znad szlifierek (hnumer E64 nadano nowemu emitorowi instalacji
energetycznej) — E176 - Palnik gazowy suszarki do utwardzania farby
proszkowej o mocy 74 kW w paliwie (numer E176 nadano nhowemu emitorowi
wskazanemu ponizej)

likwidacje niektérych Zzrodet emisji hatasu w obszarze produkcji wyrobow
srubowych: zrédta punktowe: H2 — wentylator naziemny FK 80 (pétnocna
fasada budynku B-4) — H3 — wentylator naziemny SF 1601/6 (pétnocna fasada
budynku B-4) — H4 — wentylator naziemny 30V (wschodnia fasada budynku
B4) — H5 — wentylator naziemny STM 6,5 (potudniowa fasada budynku B4) —
H6+H9 — wentylatory naziemne STM 6,5 (potudniowa fasada budynku B4) —
H10+H12 — filtry Tosca FC3 (zachodnia fasada budynku B-3) — H17+H18 —
wentylatory dachowe WD-20 (dach hali budynku B-3) — H21 — wentylator
naziemny FK (wschodnia fasada budynku B-3) — H24 — wyloty wentylaciji
ogolnej hali CWN (dach hali budynku B-2), Zzrédta kubaturowe: — B5 —
Sprezarkownia

zmiane nazewnictwa niektorych zrodet emisji hatasu: zrodta kubaturowe: — B-1
— zmiana nazwy na: Budynek, w ktorym miesci sie wydziat PR-2C, PR-3T,
PR-3P (ciggarnia, trawialnia, LCFG Il), — B-2 — zmiana nazwy na: Budynek
z wydziatami PR-2S (Auto-Moto), PR-3C (obrdbka cieplna), — B-3 — zmiana
nazwy na: Budynek z wydziatami PR-3C (obrdbka cieplna), PR-23 (Sruby),
TKN, Sprezarkownia, — B-4 — zmiana nazwy na: Wydziat PR-2KK

e wprowadzono nowe zrodta emisji w obszarze produkcji wyrobéw srubowych:

— ttocznie:

E23 — Wyrzut centralnego filtra hali PR-23 - ttoczenie $rub (Centrala KLIMOD
S47-L)

E24 — Wyrzut z filtra Donaldson Torit DCE - ttoczenie srub

E41 - zmiana nazwy emitora na Wyrzut centralnego filtra hali PR-23 -
ttoczenie $rub (Centrala KLIMOD S47-L),

E54 — zmiana nazwy emitora na Wyrzut z filtra Absolent ODR 6000 - wycigg
z ttoczni do produkcji srub,

E57 — Wyrzut z filtra Absolent ODR 6000 - ttoczenie $rub,
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— E93 - zmiana nazwy emitora na Wyrzut z filtra Absolent ODR 9000 - wycigg
z ttoczni do produkcji srub,

— E186 — Wyrzut z filtra DONALDSON Torit DCE - Linia Kotew, ttoczenie
sworzni kotew

— E187 — Wyrzut z filtra DONALDSON Torit DCE - Linia Kotew, ttoczenie
sworzni kotew

— E190 — Wyrzut z centralnego filtra typu ABSSOLENT ODR 18000 - ttoczenie
Srub,

— obrdbka cieplna (wraz z myjkami):

— nowa linia hartownicza REMIX z emitorami E1+E14

— nowa myjka MEA linii CAN-ENG do ulepszania cieplnego wyrobow srubowych
z emitorami E15+E18

— nowe urzagdzenie do hartowania indukcyjnego z emitorem E176

— narzedziownia:

— odciagi z filtrami z obrabiarek — emitory E20+E22

e zmiany emitorbw z procesu powlekania farbami utwardzanymi UV, w tym
zmiane rodzaju i wielkosci emisji substancji do powietrza w zwigzku
z wprowadzeniem nowych preparatow powlekajgcych (powlekanie farbami
utwardzanymi UV:

— E150 — naktadanie farby UV — linia nr 1

— E184 - utwardzanie UV - linia 1

— E185 — utwardzanie IR - linia 1

— E151 — naktadanie farby UV — linia nr 2

— E152 - utwardzanie UV - linia 2

— E196 — utwardzanie IR - linia 2

e zwiekszenie o 80 m? powierzchni szczelnych, z ktérych wody opadowe
i roztopowe bedg odprowadzane do kolektora Nr 2 i dalej do Starego
Wistoczyska.

e aktualizacja lokalizacji, parametréw emitorow, czasy pracy niektorych zrodet
emisji oraz rodzaj i wielkos¢ emisji, wg aktualnych pomiarow oraz skali
produkcji prowadzonej na poszczegolnych stanowiskach wyposazonych
w odciggi wentylacyjne,

e zmiana pojemnos$ci wanien procesowych w zaktadzie z 142 m3 do 187 m3;

e zaktualizowano lokalizacje, parametry emitoréw, czas pracy niektorych zrodet
emisji oraz rodzaj i wielkos¢ emisji wg aktualnych pomiaréw oraz skali
produkcji prowadzonej na poszczegodlnych stanowiskach wyposazonych
w odciggi wentylacyjne.

Przedmiotem wniosku sg zmiany zwigzane z przeprowadzong modernizacjg
Zaktadu w tym zmiany technologiczne.

Na terenie instalacji Koelner Rawlplug IP Sp. z 0.0. w miejscu zlikwidowane]
linii cynkowania galwanicznego NR2 uruchamia sie  nowg linie cynkowania
i fosforanowania galwanicznego LCFG Il. Nowa linia LCFG Il jest posadowiona
w wydzielonej czesci istniejgcej Hali Ciggarni i Trawialni. Na zewnatrz, na
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betonowych ptytach fundamentowych, zostaty posadowione: centrala wentylacyjna
i agregat chitodniczy. Pozostate urzgdzenia zostaty posadowione w innych
istniejacych halach produkcyjnych bez koniecznosci ich przebudowy. Sposob
uzytkowania poszczegolnych obiektéw przemystowych zaktadu nie ulegt zmianie.

Zdolnos¢ produkcyjna nowej linii do cynkowania i fosforanowania
galwanicznego:

¢ linia do cynkowania i fosforanowania

— godzinowa ok. 760 kg/h;

— roczna 6 000 Mg/rok (przy zaktadanej produkcji 7920 h/rok)
e PUB stanowisko wybtyszczania detali ze stali nierdzewne;j:

— godzinowa ok 60 kg/h;

— roczna 100 Mg/rok (przy zaktadanej produkcji 1660 h/rok)

Pojemnosc¢ wanien:

¢ linia do cynkowania i fosforanowania
— procesowych ( w ktérych zachodzi powierzchniowa obrobka
w procesie chemicznym lub elektrolitycznym) ok 44 m3,
— pozostatych ( ptukanie, nakfadanie powtok niezawierajgce LZO
ok 32 m3;
— 1gcznie ok 76 m3
o PUB stanowisko wybtyszczania detali ze stali nierdzewne;j:
— procesowych ( w ktérych zachodzi powierzchniowa obrobka
w procesie chemicznym lub elektrolitycznym ok 1,1 m3
— pozostatych (ptukanie, naktadanie powtok niezawierajgcych LZO
ok 1,1 m3
— facznie ok 2,2 m3.

Rodzaje oraz ilosci substancji niebezpiecznych wystepujacych na nowej linii
do cynkowania nie powodujg zaliczenia zaktadu do instalacji o zwiekszonym ryzyku
albo zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej zgodnie
z rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r., w sprawie rodzajéw
i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych
o0 zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowe;.

We wniosku wykazano, ze emisja gazow i pytdow wprowadzanych do powietrza
ze zrodet i emitorow instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm
jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktdrego prowadzgcy instalacje posiada
tytut prawny. W pozwoleniu okreslitem wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazoéw do
powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, zgodnie z art. 188 ust.
2 pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Uwzgledniajgc wniosek, zmienitem punkt
1.3.2.1., punkt 1.5.1.2., (Tabela 8 ), punkt 1.6.2.3., (Tabela 19).

Dziatania na terenie zaktadu wptynety na koniecznos¢ wprowadzenia zmian
w pozwoleniu zintegrowanym rowniez w czesSci dotyczgcej emisji hatasu.
W zakresie emisji hatasu w punkcie 1.5.3. (Tabela 11 a i 11 b) pozwolenia
zintegrowanego zmienitem zapisy dotyczgce zrédet hatasu z uwagi na zlikwidowanie
17 punktowych zrédet hatasu i zlikwidowanie 1 Zzrodia typu budynek oraz
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zainstalowanie 1 nowego punktowego zrédta hatasu i 1 nowego zrédta hatasu typu
budynek, ponadto zmieniono nazewnictwo niektorych zrédet hatasu.

Prognozowana emisja poziomu dzwieku po uruchomieniu nowych zrodet
hatasu na terenach chronionych przed hatasem bedzie nizsza od wartosci
dopuszczalnych.

W zakresie gospodarki odpadami nastgpit wzrost ilosci wytwarzanych
odpaddéw niebezpiecznych o ok. 8,6 % natomiast inne niz niebezpieczne o ok. 11,8
%. W nastepstwie wprowadzitem zmiany w punkcie 1.3.5.1 (Tabela 5) oraz w punkcie
[.3.5.2. (Tabela 6), w punkcie 1.5.5.1. (tabela 12), w punkcie 1.5.5.2. (tabela 13),
w punkcie 1.5.5.3. (tabela 14), w punkcie 1.5.5.4. ( tabela 15)

W ramach gospodarki sciekowej zwiekszono o 80 m 2 powierzchnie szczelne,
z ktérych wody opadowe i roztopowe bedg odprowadzane do kolektora Nr 2 i dalej
do Starego Wistoczyska. W zwigzku z tym wprowadzitem zmiany w punkcie 1.3.4.2 lit.
a). Nowa powierzchnia odwadniania powstata w zwigzku z utwardzeniem podjazdu
do Magazynu HCI linii LCFG Il o powierzchni o 80 m 2. W stosunku do catkowitej
powierzchni odwadnianej zaktadu, podjazd do Magazynu HCI stanowi 0,085 % i nie
bedzie w istotny lub zauwazalny sposéb wptywaé na zrzut wéd opadowych
i roztopowych z terenu catego zaktadu do odbiornika kolektorem Nr 2. Po
modernizacji Zaktad nie bedzie zrzucat wiekszych ilosci sciekow przemystowych niz
jest aktualnie okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

Niniejszg decyzjg dokonano réwniez zmian w zakresie bilansu materiatowego
punkt 1.5.7.1. (tabela 16), punkt 1.5.7.2. (tabela 17), punkt 1.5.7.3. (tabela 18).

Pozostate zmiany w pozwoleniu zwigzane sg z doprecyzowaniem jego
warunkow do stanu rzeczywistego instalaciji.

Analize BAT przeprowadzono w oparciu o dokumenty:

— Dokument referencyjny dotyczgcy Najlepszych Dostepnych Technik dla
obrobki powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych (Reference
Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment of
Metals and Plastics), sierpien 2006 r.

— Dokument referencyjny BREF dotyczacy generalnych zasad
monitoringu (Reference Document on the General Principies of
Monitoring) lipiec 2003 roku,

— Dokument referencyjny dotyczgcy Najlepszych Dostepnych Technik dla
emisji z magazynowania z lipca 2006 r. (Reference Document on Best
Available Techniques on Emissions from Storage, July 2006)

Analiza BAT dla LCFG IlI.

Lp. Wytyczne BAT Techniki stosowane w zakladzie Ocena
zgodnosci z
BAT

Techniki zarzgdzania instalacja
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Wdrozenie Systeméw Zarzgdzania Zaklad posiada wdrozone i certyfikowane Wymagania
Srodowiskowego (SZS): systemy zapewnienia jakosci wedtug norm: BAT beda
SZS moga byé wdrozone wg powszechnie -IATF 16949: 2016 spetnione.
stosowanych norm ISO 14000 lub innych -IS0 9001: 2015
przyjetych w UE systemdw ekozarzgdzania -ISO 14001: 2015
(EMAS), zaleca sie certyfikacje SZS, lecz réwnie -ISO 45001: 2018
dobrze swoje zadanie spetni¢ moze rowniez samo | ktére bedg obejmowaty rowniez nowg
wdrozenie zasad i procedur wybranego systemu cynkownie
bez jego certyfikacji.
Optymalizacja dziatania instalaciji: Linie galwaniczne sterowane sg komputerowo, Wymagania
-kontrola i monitorowanie zuzycia — pradu wg okreslonych procedur i instrukciji BAT beda
elektrycznego, gazu, LPG i innych paliw oraz dostosowanych do rodzaju powlekanego spetnione.
wody z okresleniem wskaznikdéw zuzycia (np. na wyrobu. System komputerowy pozwala réwniez
jednostke produktu), na zapisywanie parametréw prowadzonych
-ustalenie i stosowanie poréwnawczych wartosci proceséw i ich raportowanie.
wskaznikowych tzw. ,benchmarks” zuzycie Linia bedzie posiadata swoj komputer sterujacy.
energii, wody i surowcow (np. na mz pokrywanej Przebieg wyrobow i bebnéw bedzie sledzony
powierzchni), za pomoca czujnikéw laserowych, wanny beda
-minimalizacja brakéw — do osiggniecia poprzez réwniez wyposazone w czujniki bebna. System
stosowanie odpowiednich procedur i specyfikacji bedzie wyposazony w czytniki kodu
procesow oraz kontroli jakosci kreskowego umozliwiajgce wczytywanie
danych odnosnie wprowadzanych czgsci oraz
automatyczne zadawanie receptur ich obrébeki.
Wanny galwaniczne bedg posiadaty
amperomierze i liczniki czasu pozwalajace na
korygowanie ustawien prostownikow i
warunkow procesu naktadania powtok.
Kapiele goragce i uktady chfodnicze bedg
izolowane terminie, przewody doprowadzajgce
media rowniez.
Zuzycie wody w galwanizerni bedzie
monitorowane poprzez monitorowanie zuzycia
wody DEMI na potrzeby galwanizerni.
Bedzie prowadzona biezgca kontrola
laboratoryjna kapieli galwanicznych w celu
utrzymania ich wiasciwych parametréw. W
zaleznosci od wynikéw badan do kapieli bedg
dodawane swieze roztwory w ustalonej w
laboratorium ilosci. Kontrole beda prowadzone
raz na dzien.
Na etapie projektowania, budowy i eksploataciji Nowa linia do cynkowania galwanicznego jest Wymagania
instalacji wdrozenie 3-stopniowego planu projektowana na potrzeby obrébki galwanicznej | BAT bedg
zintegrowanego zapobiegania emisjom: wyrobéw srubowych produkowanych na spetnione
1lo— ustali¢ wtasciwe wymiary i parametry miejscu, i jest dostosowana do produkowanego
instalacji, stosowa¢ odpowiednie materiaty w asortymentu.
miejscu o podwyzszonym ryzyku, zapewni¢ Poszczegdine elementy linii galwanicznych
trwatos$c¢ linii procesowej i stosowanych beda wykonane z materiatéw odpornych na
komponentéw (takze urzgdzen stosowanych stosowane w procesie substancje chemiczne
€zasowo), (gtéwnie polipropylen, a w przypadku wanien
20— zbiorniki magazynowe zawierajgce wymagajacych grzani polisiarczek fenylu).
substancje niebezpieczne — ptaszcz podwdjny Posadzka galwanizerni, Magazynu Chemii i
i/lub otacowanie, zbiorniki procesowe — Magazynu HCI bedzie zelbetowa, zywiczna,
otacowanie, dostosowanie pojemnikow zbiornikdw [ chemoodporna.
do objetosci przepompowywanych kapieli, Zbiorniki kwasu solnego bedg dwuptaszczowe,
wdrozenie procedur identyfikaciji i likwidacji polipropylenowe.
wyciekow, Pozostate substancje bedg dostarczane w
30— przeprowadzanie regularnych kontroli pojemnikach i opakowaniach jednostkowych.
instalacji, opracowywanie wtasciwych planéw Substancje chemiczne bedg magazynowane w
zapobiegania awariom. wydzielonym pomieszczeniu z chemoodporng
powtokg zywiczng w miejscach narazenia na
kontakt z magazynowanymi substancjami.
Mauzery z chemig bedg ustawione na regatach,
soda kaustyczna w oryginalnych opakowaniach
(worki z tworzywa sztucznego) na podescie aby
zabezpieczy¢ przed ewentualnym kontaktem z
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substancjami ciekltymi. Posadzka w magazynie
bedzie kopertowa z kratkg kanalizacyjng
odprowadzajgcg ewentualne wycieki do
kanalizacji przemystowej, i dalej do zbiornika
buforowego 270 m3 na oczyszczalni Sciekow.
Linia galwaniczna bedzie posadowiona w
wygrodzonej przestrzeni, z chemoodporng
zywiczng powtokg posadzki oraz kanalizacjg
odprowadzajgcy Scieki/odcieki do zbiornika
buforowego 270 m3 na terenie oczyszczalni
Sciekow.

Inspekcje srodowiskowe sg prowadzone w
zaktadzie z czestotliwoscig co najmniej raz na
tydzien i obejmujg istotne z zakresu ochrony
Srodowiska miegjsca i instalacje.

4. Sytuacje awaryjne: Nowe Linie galwaniczne bedg ujete w Wymagania
-opracowanie planu zapobiegania awariom, zaktadowym planie zapobiegania awariom. Tak | BAT bedg
-opracowanie procedur awaryjnych likwidacji plam | jak istniejgce instalacje, bedg prowadzone spetnione.
olejéw i chemikaliéw oraz kontroli instalacji, okresowe kontrole, wg z goéry ustalonego
-opracowanie wytycznych gospodarowania harmonogramu. Beda obowigzywaty te same
odpadami, procedury zwigzane z likwidacjg plam olejow i
-zapewnienie wtasciwego sprzetu i stosowanie chemikaliow, gospodarowaniem odpadami i
,dobrej praktyki” szkoleniami pracownikéw. Miejsca mozliwych
-przeszkolenie pracownikow w zakresie wyciekéw bedg wyposazone w tzw. apteczki
probleméw srodowiskowych oraz procedur Srodowiskowe i sorbenty.
postepowania w czasie wyciekow i awarii.

5. Magazynowanie substancji chemicznych: Nie przewiduje sie stosowania preparatow Wymagania
-unikanie powstawania wolnych cyjankéw poprzez | zawierajgcych cyjanki. BAT beda
magazynowanie osobno cyjankéw i silnych zasad, | Planuje sie budowe magazynu substancji spetnione.
-unikanie zagrozen pozarowych poprzez chemicznych, ktory bedzie spetnit wskazane
magazynowanie osobno substancji palnych i wymagania.
utleniaczy, Poszczegdlne rodzaje substancji bedg
-minimalizowanie ryzyka wyciekow i magazynowane osobno.
zanieczyszczenia gruntu, ograniczanie ryzyka HCI bedzie magazynowany w
korozji dwuptaszczowych zbiornikach. Pozostate

preparaty bedg magazynowane w wydzielonym
pomieszczeniu z chemoodporng powtoka
zywiczng w miejscach narazenia na kontakt z
magazynowanymi substancjami. Mauzery z
chemig beda ustawione na regatach, soda
kaustyczna w oryginalnych opakowaniach
(worki z tworzywa sztucznego) na podescie aby
zabezpieczy¢ przed ewentualnym kontaktem z
substancjami ciektymi. Posadzka w magazynie
bedzie kopertowa z kratkg kanalizacyjng
odprowadzajgcg ewentualne wycieki do
kanalizacji przemystowej, i dalej do zbiornika
buforowego 270 m3 na oczyszczalni sciekow.
Substancje bedg magazynowane w
opakowaniach jednostkowych producenta
niewchodzgcych w reakcje z ich zawarto$cig.

Substancje chemiczne, kapiele

6. Mieszanie kagpieli procesowych: Zasady mieszania kapieli technologicznych Wymagania
-wtasciwy dobér zawieszek i sposobu eksploatacji | obejmuja: BAT beda
linii, -detale ze wzgledu na drobne wymiary bedg spetnione.
-zapewnienie przeptywu kapieli w wannie lub transportowane i cynkowane w bebnach
ruchu detali, polipropylenowych,

-mieszanie kgpieli w czasie pracy. -mieszanie kgpieli w czasie pracy bedzie

Najczesciej stosuje sie mieszanie sprezonym prowadzone poprzez obracajgce sie w

powietrzem o zredukowanym cis$nieniu — w celu wannach bebny z wyrobami,

utrzymania statego stezenia kagpieli w catej Zastosowany sposob mieszania bedzie

wannie, zapewnienia rownomiernego dostepu zapewniat rbwnomierny rozktad stezen

kapieli do czesci pokrywanego wyrobu, tam gdzie | substancji w wannach procesowych i niskie
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konieczne jest odprowadzenie powstajgcych zuzycie energii.
gazow.

Nie jest zalecane stosowanie ww. sposobu:

-do mieszania gorgcych kapieli w przypadku, gdy

powoduje to wzrost emisji do powietrza,

-do mieszania kapieli cyjankowych, gdy powoduje

to powstawanie weglanow,

-gdy powoduje to wzrost zuzycia energii.

7. Ograniczenie lub eliminacja uzycia cyjankéw - Nie bedzie
kgpieli
zawierajgcych
cyjanki.

8. Kadmowanie - Nie wystepuje

9. Ograniczenie lub eliminacja uzycia chromu (VI): - Nie
-stosowanie chromu (l1l) dla powitok, tam gdzie nie przewiduje sie
jest wymagana wysoka odpornos¢ antykorozyjna stosowania
(powlekanie dekoracyjne) lub na podwarstwie chromu (VI)
niklowej,

-stosowanie chromu (VI) w roztworach
rozcienczonych zamiast stezonych,

-redukcja emisji — dla nowo instalowanych lub
przebudowywanych linii — hermetyzacja linii i lub
zbiornikéw, przykrywanie wanien procesowych w
czasie pokrywania oraz stosowanie ekstrakciji
powietrzem z mgty z kondensacjg i zawracanie do
procesu,

-stosowanie wyparek w obiegach zamknietych,
-stosowanie chromu (VI) w zamknietych obiegach
materiatowych

Dla powtok konwersyjnych (chromianowanie) —
brak mozliwosci rezygnacji z chromu (VI) —
rozwijajgce sie obecnie techniki nie pozwalajg na
uzyskanie powtok analogicznej jakosci.

10. Odttuszczanie: Stosowane techniki odttuszczania obejmujg Wymagania
-tam, gdzie pojawia sie nadmiar oleju, usuwanie procesy w kapielach wodnych: BAT beda
metodami fizycznymi (odwirowanie, wycieranie), -odtluszczanie chemiczne i elektrochemiczne — | spetnione.
-stosowanie odttuszczania wodorozcienczalnego prowadzone w kagpieli alkalicznej na zimno i na
— rezygnacja ze stosowania rozpuszczalnikow goraco,
chlorowcowanych, -zastepowanie odttuszczaniem | -usuwanie oleju z kgpieli chemicznych.
wodnym lub nie-fluorowanymi rozpuszczalnikami Ponadto:
organicznymi, -nie stosuje sie cyjankoéw do odttuszczania,

-zastepowanie rozpuszczalnikow organicznych -nie stosuje sie mycia z wykorzystaniem
innymi technikami (tam gdzie to mozliwe), rozpuszczalnikow organicznych,
-stosowanie innych rodzajow odtluszczania — -nie stosuje sie weglowodordéw fluorowanych,
ultradzwiekowego, elektrochemicznego, -w stosowanych preparatach nie stosuje sie
-substancje rakotwércze dotychczas powszechnie | dodatkéw o udokumentowanym dziataniu
stosowane nie powinny wchodzi¢ w sktad rakotworczym, kategorii 1A lub 1B,
dodatkéw (modyfikatoréw), nie mogg tez byc¢ -w preparacie Primion purifire 1 stosuje sie
dodawane do weglowodorow fluorowanych. dodatek w postaci tiomocznika, klasyfikowany
Nie jest technikg BAT stosowanie cyjankow do jako Carc. 2 H351 (ij. podejrzewa sig, ze jest
odttuszczania. W przypadku gdy instalacja jest rakotworczy dla cztowieka, przy czym dowody
zamknieta, poza otworami wentylacyjnymi na nie sg wystarczajgco przekonujgce, by tg
gazy odlotowe, powinna by¢ uszczelniona ze substancje umiescic¢ w kat. 1A lub 1B) jako
wszystkich stron. zamiennik elektrolitéw cyjankowych. Ponadto
jest to zwigzek szeroko stosowany w chemii
procesowej do produkcji barwnikow, tworzyw
sztucznych, w farmacji do produkcji witaminy
B1 i w chemii analitycznej.
-w preparatach Finidip 124, Lanthane TR 175
part Ai C, Gardobond Z 3190E stosuje sie
azotan kobaltu klasyfikowany jako Carc. 1B
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H350i oraz azotan niklu klasyfikowany jako
Carc. 1A H350i — ale nie sg to dodatki,
poniewaz kobalt i nikiel w procesie
galwanicznym jest wbudowany w powtoke
ochronnag.

11. Anodowanie - Nie wystepuje.
-odzysk ciepta z kapieli,
-odzysk substanciji trawigcej — w przypadku
duzego zuzycia kwasu, gdy nie sg stosowane
inhibitory reakgciji.
Stosowanie zamknietych obiegéw wod
ptuczgcych nie jest zasadg BAT, gdy do
regeneracji wymiennikow jonowych stosuje sie
substancje stwarzajgce podobne zagrozenie dla
Srodowiska
12. Podstawowymi technikami przedtuzajgcymi Sposrod wymienionych jako BAT technik Wymagania
zywotno$c¢ kgpieli jest: przedtuzajgcych trwatosc kapieli procesowych BAT beda
-zawracanie kapieli, stosuje sie: spetnione.
-zamkniete obiegi materiatowe, -usuwanie oleju z kapieli do czyszczenia
-kontrola parametréw krytycznych procesu, chemicznego,
-usuwanie zanieczyszczen z kapieli do wart. -uzupetnianie sktadnikow kapieli w zaleznosci
dopuszczalnych, od wynikow analizy kontrolnej kapieli,
Techniki przedtuzania zywotnosci kgpieli -zawracanie ptuczek po regeneracji na
procesowych: kolumnach jonitowych (dejonizacja) po
-filtracja, separacja mechaniczna, filtracja na chromianowaniu do procesu ptukania,
weglu aktywnym, elektrodializa, regeneracja kw. -ptukanie trzystopniowe w przeciwpradzie,
siarkowego po anodowaniu, krystalizacja, Pozostate wymienione techniki nie maja
wymiana jonowa, elektroliza. zastosowania w przyjetej technologii
Techniki przedtuzania zywotnosci kgpieli
odttuszczajgcych:
-filtracja, separacja mechaniczna, grawitacyjna,
odtluszczanie emulsyjne, separacja statyczna,
odwirowywanie kapieli odttuszczajacych, filtracja
membranowa, techniki wielostopniowe
(kombinacja technik jw.), odtluszczanie
elektrolityczne, systemy kaskadowe i ponowne
uzycie, regeneracja (metodg ultra- lub
mikrofiltracji).
Efektywnos¢ energetyczna
13. Efektywnos$¢ energetyczna: Oszczednosc¢ energii rzgdu 10+20% uzyskuje Wymagania
-stosowanie urzgdzen elektrycznych o wysokiej sie przez stosowanie nowoczesnej konstrukcji BAT beda
sprawnosci (cos®>0,95), prostownikéw o lepszym mnozniku spetnione.
-redukcja spadkow napiecia pomiedzy przeliczeniowym niz starsze typy, regularng
przewodnikiem, a przytagczem poprzez konserwacje prostownikéw i stykdw w uktadzie
utrzymywanie blisko siebie prostownikéw i anod, zasilania elektrycznego.
-stosowanie chtodzenia wodg tam gdzie Rzad prostownikéw znajduje sie bezposrednio
chtodzenie powietrzem jest niewystarczajace, w galwanizerni, wzdtuz linii technologicznych, w
-stata kontrola anod, prostownikéw i przytaczy, bezpiecznej odlegtosci od wanien i obiegow
-podniesienie przewodnosci kgpieli procesowych kapieli technologicznych.
poprzez dodatki (np. miedz), W procesie chromowania zastosowano
-stosowanie modyfikacji fal w czasie nowoczesne prostowniki impulsowe z
przygotowania detali (np. drgan, fal wstecznych) tetnieniem napiecia wyjsciowego ponizej 3% w
celem poprawy osadzania metalu, calym zakresie napigcia oraz mozliwoscig
-czyste punkty styku i szyny zbiorcze regulacji celem stopniowego zwiekszania
(czyszczenie reczne przy pomocy stali), co napiecia w miare osadzania sie warstwy tlenku.
zapewnia dobre potgczenie elektryczne, chroni Zastosowana linia do pokry¢ galwanicznych
szyny przed ,chemicznym spiekaniem spetnia warunki nowoczesnych rozwigzan
(zlepianiem) i tworzeniem sie niepozgdanych zasilania prgdowego.
pokry¢, zmniejsza zuzycie energii elektrycznej i
polepsza jako$¢ powtoki.
Ciepto
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14. Redukcja strat cieptfa i zapobieganie Redukcja strat ciepta bedzie osiggana poprzez: | Wymagania
przegrzewaniu lub przechtadzaniu kapieli: -ciggly monitoring temperatury w wannach BAT beda
-kontrola i monitoring temperatury dla procesowych oraz efektywny sposéb mieszania | spetnione.
optymalizacji procesu, kapieli w celu wyréwnania temperatury i
-zastosowanie czujnikéw automatycznych w stezenia reagentow w kapieli, utrzymanie
zbiornikach, tam gdzie moze to by¢ zasadne, ze optymalnej temperatury bedzie zapobiegaé
wzgledu na rodzaj stosowanych materiatow, stratom ciepta zwigzanymi z przegrzaniem lub
-optymalizacja sktadu kagpieli procesowych, celem | przechtodzeniem kgpieli,
minimalizacji zapotrzebowania na ciepto, -zbiorniki ogrzewane oraz instalacje chfodnicze
-poszukiwanie mozliwosci odzysku ciepta z i przewody, powyzej lub ponizej temperatury
procesu, pokojowej beda izolowane termicznie,
izolacja zbiornikow, tam gdzie stosowane sg -mieszanie bedzie nastepowato poprzez ruch
podgrzewane kapiele. obrotowy bebna z detalami, zanurzonego w
Stosowanie sprezonego powietrza do mieszania kapieli galwaniczne;.
gorgcych kapieli nie jest zasadg BAT w
przypadku, gdy wzmozone parowanie powoduje
wzrost zuzycia energii.

Ograniczenie strat i surowcow

15. Oszczednosé wody i surowcow: Dziatania w zakresie oszczgdnosci wody i Wymagania
-monitorowanie zuzycia wody i materiatow na surowcow: BAT beda
wszystkich etapach procesu (godzinowo, dobowo | -monitoring zuzycia wody w nowej cynkowni, spetnione.
itp.) w zaleznosci od specyfiki procesu, -kontrola parametréw procesowych — biezgca
-uzycie, czyszczenie i odzysk wody do kontrola zuzycia energii i wody,
wymaganych parametréw dla instalacji, uzycie -zuzycie substanciji i preparatow chemicznych
odpowiednich chemikaliow w kolejnych etapach w galwanizerniach bedzie $cisle kontrolowane,
procesu, celem uniknigcia koniecznosci rejestrowane i porownywane z osiggang
dodatkowego ptukania. wielkoscig produkcii,

-stosowanie ptukania kaskadowego (3
stopniowego) pozwala na znaczne
zaoszczedzenie wody w tych procesach,
-optymalny czas odciekania bebnow,
wynikajacy z potrzeb technologicznych.

16. Unikanie wnoszenia substancji do kolejnych Ograniczenie wnoszenia substancji do Wymagania
wanien poprzez zastosowanie odpowiednich kolejnych kapieli: BAT beda
technik ptukania miedzy operacyjnego. -okreslenie odpowiednio dtugiego czasu spetnione

ociekania detali nad wanng, z ktérej zostat
wyciggniety beben,

-stosowanie ptukania kaskadowego (3
stopniowego),

-stosowanie ptukania jednostopniowego,
-ustawienie odpowiedniej kolejnosci wanien
procesowych

17. Linie zawieszek: Ze wzgledu na rodzaj detali — drobne wyroby Wymagania
-mocowanie detali na zawieszkach, tak aby Srubowe, bedg stosowane bebny BAT beda
unikng¢ zbierania sie w nich kapieli, ustali¢ polipropylenowe perforowane, w taki sposaob, spetione
odpowiedni czas odciekania — ograniczenia aby utatwi¢ odciekanie kapieli z powrotem do
wynikajg z rodzaju stosowanej kgpieli, wymaganej | wanny. Bebny posiadajg gesta sie¢ otworéw
jakosci wyrobu i ksztattu detali. roztozonych réwnomiernie, umozliwiajgcych

odciek catosci kapieli z bebna.

18. Ptukanie: Zasady kontroli i ograniczania zuzycia wody w Wymagania
-minimalizacja zuzycia wody w ptukaniu — tam, ptukaniu: BAT beda
gdzie to mozliwe, stosowanie ptuczek -kazdej wannie procesowej towarzyszy spetnione
wielostopniowych, dziatajgcych najczesciej jako dedykowany uktad wanien ptuczacych.
przeptywowe ptuczki przeciwprgdowe, zwanych Ptukanie odbywa sie w ukfadzie
popularni ptuczkami kaskadowymi. automatycznym (brak ptukania recznego),

-zastosowanie ptukania kaskadowego (3

stopniowego) w przeciwpradzie,

-stosowanie ptuczek odzyskowych po

regeneracji (dejonizacji) na kolumnach

jonitowych po chromianowaniu.
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19. Minimalizacja ilosci powstajgcych odpadéw — Stosowane techniki zapobiegania powstawaniu | Wymagania
dotyczy przede wszystkim oszczedno$ci odpaddéw obejmujg przede wszystkim: BAT beda
SUrowcow: -stosowanie surowcow i kapieli o nalezytej spetnione
-zaleca sie kontrole wielkosci zuzycia metali w czystosci — poprzez postepowanie wg
procesach tak, aby utrzymac jak najwyzszg przyjetych procedur systemu zarzadzania
efektywnos¢ ich wykorzystania, jakoscig 1ISO 9001,

-prowadzenie odzysku (recyklingu) metali z -utrzymanie zywotnosci kgpieli procesowych i
odpaddw — dziatalnos¢ ta moze by¢ prowadzona odttuszczajgcych (usuwanie oleju z kgpieli),
takze poza miejscem wytwarzania odpaddw, -ograniczanie wynoszenia kapieli z wanien,
-dla chromu (VI) — w chromowaniu dekoracyjnym i | -ptuczki odzyskowe po regeneracji na
twardym, stosowanie zamknietych obiektow kolumnach jonitowych pozwalajg na
materiatowych tam, gdzie to uzasadnione, zmniejszenie ilosci zanieczyszczen
-mozliwe jest takze wykorzystanie odpadéw poza | doptywajgcych w Sciekach do oczyszczalni
terenem zaktadu w innych procesach, jezeli (eliminacja doptywu sciekdw zawierajgcych
jako$c¢ odpadu na to pozwala. chrom (lll), kobalt i nikiel oraz pozwalajgca na
znaczne oszczednosci wody,
-w instalacji bedzie stosowany tylko chromu
(), nie bedzie stosowania chromu (VI).
Nie jest prowadzony odzysk metali z odpadéw
na terenie instalacji, odpady przekazywane sg
wyspecjalizowanym firmom do odzysku lub
unieszkodliwiania.
Ze wzgledu na zastosowanie opisanych wyzej
technik minimalizacji powstawania odpadow, po
uwzglednieniu wielko$ci instalaciji i ilosci
powstajgcych odpaddéw, a przede wszystkim
poniesionych kosztéw zakupu instalacji,
bardziej optacalne ekonomicznie jest
przekazywanie odpadoéw do odzysku poza
terenem zaktadu niz zakup instalacji do
regeneracji metali odpadéw.

20. Odzysk materiatdw i stosowanie zamknietych - Nie
obiegéw materiatowych dla procesow: przewiduje sie
-chromowanie twarde (Cr VI) stosowania
-kadmowanie, chromu (VI) i
poprzez przeniesienie wody z pierwszego kadmowania.
ptukania do roztworu roboczego.

Mozliwe jest rowniez stosowanie obiegéw
zamknietych dla:

-metali szlachetnych, niklowania, miedziowania i
chromowania twardego (Cr VI) i dekoracyjnego

21. Odzysk chromu (VI) jest zalecany jako BAT w - Nie
przypadku stosowania drogich sktadnikéw kapieli. przewiduje sie
W pozostatych przypadkach nalezy rozwazyc¢ stosowania
koszty prowadzenia procesu uwzgledniajgc ceny chromu (VI)
zakupu sktadnikow kapieli.

22. Zasady gospodarki wodno-$ciekowej zgodnie z Beda stosowane techniki gospodarki wodno- Wymagania
BAT obejmuja: Sciekowe;j: BAT beda
-minimalizacja zuzycia wody, -techniki minimalizacji zuzycia wody przez spetnione.
-eliminacja lub redukcja zuzycia lub strat stosowanie 3 stopniowego ptukania
surowcéw (gt. kgpieli reakcyjnych) - zamkniete miedzyoperacyjnego,
obiegi materiatowe, -system zawracania wod poptucznych po
-identyfikacja, oddzielanie i oczyszczanie pasywacjach (linie zywiczne).
strumieni Sciekow, moggcych zawiera¢ przede Uktad w petli zamknietej umozliwia catkowite
wszystkim: chromiany (VI), cyjanki, azotyny, oleje, | odzyskanie wody w procesie wymiany jonowe;j.
ttuszcze i smary, zwigzki kompleksowe, kadm. Instalacja dziata w ,systemie upakowanego

ztoza” ktéry rézni sie od tradycyjnego systemu

“flow wise”:

* mniejszg objetoscig odcieku po regeneracji o

co najmniej 50 %, w poréwnaniu do systemow

tradycyjnych,

* krétszym czasem regeneracji zywicy, ktory

wynosi ok. 1,5 h,

» bardzo wysoka jako$¢ wytwarzanej wody,
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* dluzszy o ok. 20% czas pracy pomigdzy
regeneracjami.

-wymiana kapieli procesowych jedynie 2 razy w
roku,

-zamknigcie linii do cynkowania z wannami z
kapielami gorgcymi w kabinie,

-odolejanie kgpieli do mycia chemicznego,

-nie beda wystepowac Scieki cyjankowe,
rodankowe, kadmowe i chromowe (VI) — nie
jest wymagane oddzielne odprowadzanie
Sciekdéw i ich oddzielne oczyszczanie,
-koncentrat z regeneracii linii zywicznych
systemu zawracania wod poptucznych bedzie
po neutralizowany HCI i nadtlenkiem wodoru
przekazywany do przepompowni $ciekéw
przemystowych z linii do cynkowania, a
nastepnie na zaktadowg oczyszczalnie Sciekow
przemystowych

23.

Oczyszczanie $ciekow:
-kontrola zrzutéw Sciekéw w powigzaniu z
przepustowoscig oczyszczalni,
-stosowanie powszechnie uznanych metod
oczyszczania $ciekow, w tym przede wszystkich —
neutralizacja, flokulacja, wymiana jonowa,
usuwanie czesci statych przed osadzaniem i

filtracjg itd.

Kontrola zrzutéw i oczyszczanie $ciekow jest
realizowane poprzez:

-Scieki z ptuczek (niskostezone) sg
odprowadzane do oczyszczalni Sciekow w
sposob ciagty,

-przed planowanym zrzutem zuzytych
stezonych kapieli wysyta sie informacje do
oczyszczalni $ciekéw w celu przygotowania tej
instalacji na taki zrzut,

-na oczyszczalni sg dwa zbiorniki po 270 m3
oraz jeden 100 m3, zawsze gdy jeden zbiornik
jest petny i prowadzony jest w nim proces
obrébki Sciekdw Scieki surowe poprzez uktady
pompowe sg kierowane do drugiego zbiornika,
ktory moze petni¢ funkcje bufora lub zbiornika
awaryjnego wraz z trzecim zbiornikiem o
pojemnosci 100 m3,

-wykorzystanie istniejgcej w zaktadzie
oczyszczalni Sciekow galwanicznych,
-stosowanie procesu koagulacji, flokulacji i
sedymentacji,

-oddzielanie osadu na prasach filtracyjnych,
-stosowanie wymiany jonowej (oczyszczanie i
zawracanie do procesu wody poptucznej po
chromianowaniu),

-korekta pH.

Wymagania
BAT beda
spetnione

24.

Wartosci referencyjne dla sciekow oczyszczonych
zalecane przez BAT

Jakosc¢ sciekdw po oczyszczeniu
odprowadzanych w stanie aktualnym (wartosci
Srednie w roku 2022)

Wskazniki
zanieczyszcze
n

Scieki
zrzucane do
kanalizaciji i
wod
powierzchniow
ych [mg/dm?3]

Dodatkowe
parametry dla
zrzutéw do
wod
powierzchniow
ych [mg/dm3 ]

Parametry
uzyskiwan
e przez
zaktadow
a
oczyszcza
Inie
Sciekow
galwanicz
nych
[mg/dm3 ]

Uwagi

Ag

0,1+0,5

- Nie wystepuje w nowych
galwanizerniach

Al

- Nie wystepuje w nowych
galwanizerniach

Wymagania
BAT beda
spetnione
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Cd 0,1+0,2 - - Nie wystepuje w nowych
galwanizerniach
CN (wolne) 0,01+0,2 - - Nie wystepuje w nowych
galwanizerniach
Cr (V1) 0,1+0,2 - - Nie wystepuje w nowych
galwanizerniach
Cr (catk) 0,5+2,0 - 0,0228 -
Cu 0,2+2,0 - 0,028 -
= - 10+20 0,5 -
Fe - 0,1+5,0 0,62 -
Ni 0,2+2,0 - 0,086 -
PO4 (jako P) - 0,5+10 0,34 Fosfor ogdiny
Pb 0,05+0,5 - <0,005 Nie wystepuje w nowych
galwanizerniach
Sn 0,2+2,0 - - Nie wystepuje
Zn 0,2+2,0 - 1,48 -
ChzT - 100+500 76 -
weglowodory - 1+5 0,14 -
VOX (volatile - 0,1+0,5 - -
organic
halogens )
zawiesina - 5+30 3,8 -
25. Zaleceniem BAT jest stosowanie si¢ do ogdinych | Zaktad prowadzi i bedzie prowadzit biezacy Wymagania
zasad monitoringu odprowadzanych $ciekow monitoring ilosci Sciekéw pogalwanicznych BAT beda
odprowadzanych do zaktadowej oczyszczalni spetnione.
Sciekéw, oraz okresowy monitoring jakosci
Sciekéw odprowadzanych z oczyszczalni
Sciekdw galwanicznych, z czestotliwoscia
wynikajgca z ogolnie obowigzujgcych
przepisow prawnych.
Zanieczyszczenie powietrza atmosferycznego
26. Zastosowanie ujecia oparéw odciagami, z kgpieli W instalacji planuje sie zastosowanie odciagéow | Wymagania
w ktérych sg stosowane: z wanien linii do cynkowania i fosforanowania BAT beda
-cyjanki, galwanicznego oraz gdzie bedg stosowane spetnione.
-kadm, kapiele gorgce, do naktadania powtok. Odcigg
-chrom (VI) — w pokryciach elektrolitycznych, bedzie wyposazony w skruber z roztworem
kapielach podgrzewanych i/lub mieszanych alkalicznym do neutralizacji i oczyszczania
powietrzem, odgazow z linii.
-roztwory kwasow: azotowego, solnego do Nie bedzie stosowania cyjankow, kadmu i
trawienia i $ciggania powtok, szczegdlnie w chromu (VI), kwas azotowy bedzie stosowany
wyzszych stezeniach (>50%) i podwyzszonych w duzym rozcienczeniu (ok. 1%).
temperaturach, kwasu siarkowego do trawienia i
Sciggania powtok, w temperaturach >600C,
-kwasu fluorowodorowego do trawienia,
-alkalia czyszczace w temperaturze >600C.
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27. Wartosci referencyjne emisji zanieczyszczen Parametry | Uwagi Wymagania
do powietrza zalecane w ramach BAT dla zakladane BAT bedg
galwanizerni: do spetnione

uzyskania
po
oczyszcze
niu w
skruberze
[mg/dm?3]
Rodzaj emisiji Emisja Zalecane Emisja
[mg/Nm? ] techniki [mg/Nm3 ]
Zn <0,01+0,5 Skruber Max 0,5 skruber
Cu <0,01+0,02 - - Nie wystepuje
Cr (VI)ijego <0,01+0,2 Substytucja - Nie wystepuje
zw chromu (VI)
] chromem (l11), . .
Cr ogdlny <0,1+0,2 skrubery i - Po skruberze nie wystepuje
kolumny
adsorpcyjne,
tapacz kropel
Ni i jego zw. <0,01+0,1 Filtry lub - Po skruberze nie wystepuje
skruber
Pyt <5+30 Skruber - Po skruberze nie wystepuje
zawieszony
PM10
cyjanki 0,1+3 Skruber - Nie wystepujg
UWAGA: mozliwe jest osiggniecie w/w wartosci
bez stosowania dodatkowych technik
ograniczania emisji

Ograniczenie hatasu

28. Identyfikacja znaczacych zrédet hatasu i Srodki stosowane w zaktadzie: Wymagania
narazonych receptoréw oraz zastosowanie: -zabudowa linii galwanicznej wewnatrz hali BAT beda
-technicznych srodkéw ochrony przed hatasem — produkcyjnej, spetnione.
tam, gdzie to konieczne, -zabudowa centrali wentylacyjnej hali LCFG Il'i
-organizacyjnych $rodkéw ochrony przed hatasem | wiezy chiodniczej na poziomie terenu, w
— np. poprzez planowanie termindw dostaw otoczeniu innych obiektow, ktére jednoczesnie
(zmniejszenie czestotliwosci dostaw — stanowig naturalny ekran akustyczny w
ograniczenie hatasu z transportu i przetadunku na | kierunku terenéw podlegajgcych ochronie
zewnatrz obiektow). akustycznej (za wyjatkiem waskiego przeswitu

w kierunku pétnocno-zachodnim),
-zabudowa wentylatoréw wentylacji stanowiska
PUB, Magazynu Chemii, Magazynu HCI
wewnatrz obiektow,
-na etapie projektowania zidentyfikowano
wszystkie istotne Zrédta hatasu jak réwniez
najblizsze tereny podlegajgce ochronie
akustycznej,
-przeprowadzono symulacje akustyczne
sprawdzajgce poziom oddziatywania
akustycznego na tereny chronione, ktére
wykazaty brak istotnego oddziatywania na
klimat akustyczny terenéw chronionych.
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29. Ochrona $rodowiska gruntowo-wodnego: Zasady ochrony $rodowiska gruntowo- Wymagania

-zabezpieczenie substancji znajdujgcych sie w wodnego: BAT beda
instalacji i na otaczajgcym terenie, -poszczegolne elementy linii galwanicznych spetnione
-usuwanie z zastosowaniem wtasciwego sprzetu, beda wykonane z materiatéw odpornych na

zgodnie z zasadami zapobiegania wypadkom i stosowane w procesie substancje chemiczne

awariom. (gtéwnie polipropylen i polisiarczek fenylu),

-posadzka galwanizerni i Magazynu Chemii i
Magazynu HCI bedzie zelbetowa, z powtokg
zywiczng i chemoodporng,

-kwas solny bedzie magazynowany w
zbiornikach dwuptaszczowych z polipropylenu,
-substancje chemiczne bedg magazynowane w
wydzielonym pomieszczeniu z chemoodporng
powtokg zywiczng w miejscach narazenia na
kontakt z magazynowanymi substancjami.
Mauzery z chemig bedg ustawione na regatach,
soda kaustyczna w oryginalnych opakowaniach
(worki z tworzywa sztucznego) na podescie aby
zabezpieczy¢ przed ewentualnym kontaktem z
substancjami ciekltymi. Posadzka w magazynie
bedzie kopertowa z kratkg kanalizacyjng
odprowadzajgcg ewentualne wycieki do
kanalizacji przemystowej, i dalej do zbiornika
buforowego 270 m3 na oczyszczalni sciekow.
-linia do cynkowania galwanicznego bedzie
dodatkowo wygrodzona i wyposazona w drenaz
otwarty opaskowy z odprowadzaniem Sciekow i
odciekéw do studzienki zbiorczej, a dalej
rurociggiem ttocznym do zaktadowej kanalizacji
Sciekow przemystowych, zbiornika buforowego
270 m3 i oczyszczalni sciekow.

-inspekcje srodowiskowe sg prowadzone w
zaktadzie z czestotliwoscig co najmniej raz na
tydzien i obejmujg istotne z zakresu ochrony
Srodowiska miejsca i instalacje,

-WSzyscy pracownicy zostang przeszkoleni w
zakresie bezpiecznego stosowania substanciji i
preparatow chemicznych galwanizerni,
postepowania na wypadek wycieku lub
rozsypania poszczegolnych substancji oraz
wiasciwego sposobu postepowania z odpadami
powstajgcymi w nowej galwanizerni.

Przeprowadzona analiza wskazuje, ze rozwigzania techniczne zastosowane po
wprowadzonych zmianach bedg spetnia¢ wymogi zawarte w dokumentach referencyjnych.
W Spétce funkcjonujg wdrozone i certyfikowane systemy zapewnienia jakosci wg norm: IATF
16949:2016, ISO 9001:2015; ISO 14001:2015, ISO 45001:2018 zapewniajgcy ciggty nadzor,
w tym takze nad catoksztattem oddziatywan na srodowisko, co pozwala na skuteczniejszg
minimalizacje oddziatywania instalacji na srodowisko. Uwzgledniajgc wszystkie przywotane
w uzasadnieniu okolicznosci faktyczne i prawne co do zawartosci wniosku, nalezato
uwzgledni¢ zgdanie wniosku zaktadu Koelner Rawlplug IP Sp. z 0.0., Oddziat w tancucie,
ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut REGON 121459590, NIP 6772354296 i Anocote
Polska Sp. z o0.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut, REGON 360956765,
NIP 9542753686 (przekazane przy pismie z dnia 29 sierpnia 2023 r., znak: PSJ/57/2023
wraz z uzupetnieniami z dnia 16 pazdziernika 2023 r., znak: PSJ/61/2023 oraz z dnia 22 luty
2024 r., znak: PSJ/8/2024) w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego wydanego decyzjg
Marszatka  Wojewodztwa  Podkarpackiego z dnia 12  grudnia 2018 r,
znak: OS-1.7222.27.7.2018.DW ze zm., na  prowadzenie instalacji do produkcji walcowki
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i wyrobdw srubowych przy wykorzystaniu powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem
procesow chemicznych i elektrolitycznych o tgcznej pojemnosci wanien procesowych powyzej
30 m3, zlokalizowanej w tancucie, ul. Podzwierzyniec 41, ktére obejmuje instalacje inng niz
IPPC tj. Wydziat Pokry¢ Ochronnych ktérego prowadzgcym jest Anocote Polska Sp. z o.0.,
ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut. Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze
zmodernizowana instalacja bedzie spetniaC wymogi prawne w zakresie emisji gazéw i pytow
do powietrza, emisji Sciekow do wod i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami
prowadzona bedzie prawidtowo.

Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art.192 ustawy Prawo
ochrony srodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego
organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na mocy ktorej strona nabyta
prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone w niniejszym
rozdziale, o ile przewidujg to przepisy szczegdlne. Tego rodzaju przepisem szczegolnym jest
art. 192 ustawy Prawo ochrony srodowiska okreslajgcy zasady zmiany pozwolenia
zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium
postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych
materiatow.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz fakt, ze za zmiang przedmiotowej decyzji przemawia
stuszny interes strony, a przepisy szczegodlne nie sprzeciwiajg sie zmianie, orzeczono jak
W oshowie.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyz;ji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktore nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja staje sie

ostateczna i prawomocna.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt.

uiszczona w dniu 28.08.2023 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Signed by / Podpisano przez:
Andrzej Kulig
Urzad Marszatkowski Wojewddztwa
Podkarpackiego

Date / Data: 2024-07-29 08:56

DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWIS
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Otrzymuja:
1. KOELNER Rawlplug IP Sp.z o.0., ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw.

KOELNER Rawlplug IP Sp. z 0.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut

Anocote Polska Sp. z 0.0., ul. Podzwierzyniec 41, 37-100 tancut

Polskie Gospodarstwo Wodne Wody Polskie

OS-I. - ala
0 wiadomosci:

Minister Klimatu i Srodowiska ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

Podkarpacki Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw

NEPQORON
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